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 Forward                                                                                        مقدمه   

    

 )نقاشـي (رنگپاشـي   رنگ آنها باعث شـده كـه حرفـه          تنوع  افزايش سريع تعداد خودروها بخصوص اتومبيلهاي سواري و         

  .خودرو روز بروز از نظر كمي و كيفي وسعت و دامنه بيشتري پيدا كند 

ــي       ــيش م ــراي خــودرو پ ــصادف و برخــوردي كــه ب ــر ت ــت اينكــه در ه ــداز طــرف ديگــر بعل ــه  آي ــدا رنــگ بدن    ، ابت

  . به خود اختصاص داده است ويژه ايگسترش و اهميت ) نقاشي( لذا حرفه رنگپاشيمي بيند ،آسيب 

وانـد ايـن عمـل را بنحـو مطلـوب            بدنه خودرو تا اندازه زيادي احتياج به تجربه دارد تا كارگر مربوطه بت             پاشي  گرچه رنگ 
لازم  دانش و روش بكارگيري اصول اوليه در اين حرفـه را             داشتنانجام دهد ولي كسب اين مهارت از راه تجربه مستلزم           

  .مي داند

 مراحل زيـر سـازي رنـگ بدنـه     ، براي تمام خودروها يكسان بوده و در اينجا بيشتر     خودرو  بدنه ) نقاشي ( رنگپاشي اصول

  .بررسي خواهد بودسواري مورد اتومبيلهاي 

ــه دوره         ــه ورود آن بـ ــه تاريخچـ ــد كـ ــي باشـ ــران مـ ــشورمان ايـ ــي در كـ ــنعت وارداتـ ــك صـ ــودرو يـ ــنعت خـ   صـ

قاجاريه بر مي گرددو از آنجائيكه اين وسيله نقليه بعدها مورد استقبال طبقات مختلف جامعـه قـرار گرفـت خيلـي سـريع                        
تاسفانه دو بخش اصلي آنـرا كـه مربـوط بـه خـدمات پـس از فـروش در                    ولي م . توانست بين مردم براي خود جا باز كند         

بخش هاي صافكاري ، شاسي كشي و رنگپاشي است را با دانش فني به ايران انتقال نداده اند و همين امر باعث شده كـه                         
 رائـه شـده    تاكنون در اين بخش ها ا      آنچه. در خدمات پس از فروش پيشرفت  قابل توجه اي مشاهده نشود              هادر اين بخش  

  بـالا بـردن كيفيـت      راه حـل مناسـبي بـراي          خـود   ، حاصل تجربيات استادكاران زحمتكش بوده كه با گذشت زمان        است  

.  يافته اند و حاصل دسترنج خود را به نسل هاي آينده انتقـال داده انـد                   دست  خدمات پس از فروش    رنگ در  زير سازي   

 امـروزه كـارآيي لازم را       ودرو انجام گرفته بـه روش سـنتي بـوده           تاكنون آنچه در گارگاههاي رنگپاشي برروي بدنه خو       
ندارد زيرا خودروهاي جديد بيشتر داراي ورقهاي آلياژ دار و قطعات پلاستيكي ، رنگ شده مـي باشـند و از آن جائيكـه        

 باشـد  ورود خودروهاي خارجي به ايران آزاد شده است ،رنگ خودرو يكي از فاكتورهاي اصلي فروش آن در بازار مي  
  ر و تحـولات اساسـي و      ي ـلذا چاره اي نيست جز اينكه در بخش خـدمات پـس از فـروش در كارگاههـاي رنگپاشـي  تغي                     

  . زير بنائي صورت گيرد تا بتوان هرچه بيشتر رضايت صاحبان خودرو راجلب نمود 

  

  سر دبير : با تشكر 
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 History of paints industry in Iran              :تاريخچه صنعت رنگ و رزين ايران 

  

ــابقه صــنعت رنــگ     ــا تاريخچــه و س ــنايي ب ــراي آش ــرانب ــالهاي در اي ــه س ــگ   1300 ب ــوز رن ــي گــرديم كــه هن ــاز م    ب

در داخل كشور توليد نمي شد و استادكاران نقاش ، رنگ مورد نياز براي رنگ آميزي كاخها و ابنيه دولتي را با اسـتفاده                
  . به صورت دستي و با فرمولهاي سنتي توليد مي كردند از مواد گياهي و معدني در پاي كار ، 

 به نام رنگسازي ايران اقدام به توليد و عرضه رنگ روغني كارخانه اي نمود مدرن ، اولين واحد رنگسازي 1318در سال  
در آن سالها هنوزرنگ روغني . و پس از آن شركتهاي رنگ سرو و رنگ شمس فعاليت رنگسازي خود را آغاز نمودند        

 كـه اولـين محـصول    1341كارخانه اي با استفاده از روغن هاي گياهي و پودرهاي معدني توليد مي شد و اين امر تا سال                 

  .رنگ روغني با استفاده از رزين الكيد توسط شركت پلاسكار به بازار عرضه گرديد 

 توسط شـركت پلاسـكار      1338ل   در سا  ررنگ پلاستيك بر پايه پلي وينيل استات براي اولين با         براي مصارف ساختماني    
 به تـدريج ،     1347 تا   1341توليد و عرضه شد و پس از آن شركتهاي هاويلوكس ، رنگين ، ديروپ ، سوپر رنگ از سال                    

  .رنگ پلاستكي خود را به بازار عرضه نمودند 

ددي فعاليـت    صنعت رنگسازي در ايران شكل تازه اي يافـت و واحـدهاي متع ـ             1344در واقع مي توان گفت كه در سال         
شركتهاي تابا شيمي ، ديروپ ايران ، رنگين ، سـوپر رنـگ و پـارس پامچـال از جملـه شـركتهايي                     . خود را آغاز نمودند     

هستند كه در اين سال پا به عرصه صنعت رنگ كشور گذاشته و محصولات جديد مانند لاكهاي روي چوب ، رنگهـاي                      
  .   را به بازار عرضه نمودند هوا خشك و كوره اي صنعتي و رنگهاي تعميري خودرو

   صـنعت رنـگ كـشور بـا بـيش از            در حـال حاضـر     تعداد واحدهاي توليدكننده رنـگ افـزايش يافـت و            50 هاز اواخر ده  

ــا مجمــوع ظرفيــت  350 ــد واحــد صــنعتي مجــاز ب ــواع رنگهــاي ســاختماني و صــنعتي  900  تولي ــزارتن در ســال ان     را ه

   . د توليد غير مجاز نيز فعاليت مي نماينددر همين ارتباط صدها واح. توليد مي نمايند 

براي بررسي تاريخچه اين صنعت به      . صنعت توليد رزينهاي مورد مصرف در رنگسازي در كشور سابقه اي طولاني دارد            
  شـركت توسط باز مي گرديم كه براي اولين بار رزين الكيد بوسيله رنگسازي ايران و رزين پلي وينيل استات      1344سال  

ــه توليــد رزيــن الكيــد   نيــزار توليــد گرديــد و پــس از آنپلاســك    شــركتهاي پــارس ســادولين ، ديــروپ ايــران اقــدام ب

 واحد صنعتي   120 صنعت رزين كشور با بيش از         در حال حاضر   و.  توليد رزين پلي وينيل استات همت گماردند         وايران  

 انـواع   وپلـي وينيـل اسـتات و كوپليمرهـاي آن            هزارتن در سال قادر اسـت انـواع رزينهـاي            750  توليد و مجموع ظرفيت  
رزينهاي الكيد اصلاح شده ، آمينو رزينها ، انواع پلي اسـتر غيـر اشـباع ، رزينهـاي اكريليـك و رزيـن فنوليـك را توليـد                      

  .يندنما
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 Subjects one      
  

  

  

 Kind of paint and raw-material                   انواع رنگ و مواد زير سازي 

  

Some of paints in vehicle industry           انواع رنگها در صنعت خودرو) 1     

  

  : تقسيم مي شوند اصليدر صنعت خودرو رنگها به دو گروه

  رنگهاي ترموست) 2رنگهاي ترموپلاست   ) 1

كـه ايـن رنگهـا بـا          ،  شامل رنگهاي روغني، رنگهاي تينر فوري، رنگهاي آب حلال است          :رنگهاي ترموپلاست ) 1
  در رنگهاي ترموپلاست،  رزين آنهـا بـا حـرارت نـرم شـده خاصـيت پلاسـتيكي پيـدا        . است نرم شده  ،فرآيند حرارت 

 و عامل خشك شدن آنها فيزيكي بوده و از طريق تبخيـر تينـر موجـود در                دنمي باش  مي كنند و در حلال قابل انحلال        

، بوتيرات اسـتات سـلولز و رزيـن آكريليـك ترموپلاسـت و              )NC(مانند رنگهاي نيتروسلولز    . رنگ خشك مي شوند   
  . رنگهاي آب حلال كه آب آنها در اثر حرارت تبخير مي شود

رزين اين نوع رنگها  با فرآيند شيميايي كه شامل افزودن           .  شامل رنگهاي دو جزئي مي باشند      :رنگهاي ترموست ) 2
 درجه سانتي گراد بـه بـالا باعـث    18و در دماي مي دهد  واكنش نشان خشك كن يا هاردنر به رنگ مي باشد از خود         

 آنها بيـشتر خواهـد بـود كـه بايـد بـه              شدنهر چه حرارت بالاتر رود سرعت خشك        . خشك شدن سطح رنگ ميشود    

د و نـسبت بـه حـل    ناين نوع رنگها با گرم كردن مجدد نرم نمي شو     . توصيه هاي شركت توليد كننده رنگ توجه كرد       
رزيـن ملامـين، رزيـن پلـي يورتـان،      به عنوان مثال مي توان از . دن بيشتري از خود نشان مي ده    شدن در حلال مقاومت   

 و كيلـر دو جزئـي   22،  21رزين اپوكسي،  رزين آكريليك،  رزين پلي آسـتر نـام بـرد كـه در بـازار بـه نـام رنگهـاي                          

  .معروف ميباشند
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، 54هايي دو پوششه كه همان رنگهاي بيس كد رموست و يا رنگ ن   تامروزه در صنعت خودروسازي بيشتر از رنگهاي        
 ر روي ب ـرنگهايي كه در صـنعت خـودرو سـازي    قابل ذكر است كه     .  و آب حلال مي باشند، استفاده مي شود        69،  55

 )پاشـي رنگقـسمت   (  كارگاههـاي خـدمات پـس از فـروش            با رنگهـاي تعميراتـي كـه در        بدنه خودرو پاشيده ميشوند   

همگي آنها از نـوع كـوره پخـت بـوده و فقـط بـا                ).  نهايي تا رنگ از آستر اوليه    (دارند   تفاوت   كاملااستفاده مي شوند  
  د و خـشك  در رنـگ از خـود واكـنش نـشان مـي ده ـ       درجه سانتي گـراد مـواد شـيميايي موجـود          160دماي بالاتر از    

   هيچگونــه تجهيــزات بــر روي خــودرو نــصب نــشده اســت و در كارگاههــاي رنگپاشــي درايــن حالــت مــي شــوند و

حتمـا از رنـگ    خدمات پس از فروشبه همين دليل در كارگاههاي .  ندارند چنداني  كارايي )خدمات پس از فروش   ( 
  .ي كنندم د، استفادهمي باش) دو جزئي(م رنگ تعميراتي هوا خشك كه بنا

  

Paint in gradient          : اجزاء تشكيل دهنده رنگ) 2                                     

  

   رنگ از چهار بخش زير تشكيل شده است: رنگساختار 

  تينر  )4حلال                      ) 3رنگ دانه                   ) 2رزين                ) 1

  . ماده اي كه رنگدانه ها را به هم  اتصال داده و به لايه ي  رنگ جلا و قوام ميبخشد:رزين

  . آب يا حلالها هستند كه باعث پوشش رنگي مي شوندپودرهاي رنگين قابل انحلال در  :رنگ دانه

  . ن رزين رنگ مي شودشدعاملي است كه باعث حل : حلال

  . و بدست آوردن غلضت مناسب رنگ بكار ميرودنمودن مايعي است براي رقيقتر :تينر

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

 )رزين( ماده چسبنده 

 تركيبات ديگر

 حلال

 رنگدانه
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  در صد اجزاء تشكيل دهنده رنگها

  حجميدرصد  وزنيدرصد اجزاء رنگ

 7/31 5/29 رزين

 5/15 4/27 حلال

 - 6/10 آب

 9/45 7/18 رنگدانه

 5/3 3/12 رنگدانه يار

 4/3 5/1 مواد افزودني

 100 100 مجموع

  

  : دليل بكارگيري رنگها در صنعت خودرو 

ــلاع) 1  ــره       اطـ ــسها و غيـ ــيس، آمبولانـ ــشاني، پلـ ــش نـ ــاي آتـ ــد خودروهـ ــاني ماننـ ــت   ) 2 رسـ ــت بهداشـ   رعايـ

  خواص تزئيني فروش بهتر و بيشتر) 5خواص فيزيكي   ) 4  خوردگيابل محافظت در مق) 3  

  

Fillers & pigments               پيگمنتها و پر كننده ها) 3                                     

  

  تركيبات اصلي پوششهاي حفاظتي

ــف ــده  ) ال ــه بازدارن ــه (رنگدان ــه اولي ــي    ) ب)    لاي ــا ب ــده ي ــت كنن ــاي تقوي ــه ه ــررنگدان ــي ) پ    اث ــه رنگ    رنگدان

  پلاستي سايزر يا اصلاح كننده ها) ه    حلالها)  ج  رزين ثانويه)  ث  )بايندر( اوليه رزين) ت

   نيـز شـامل كـل خودروهـا     گروههـاي ت، ث، ج، چ، ه شامل رنگدانه هـا و پيگمنتهـا بـوده و       گروههاي الف، ب، پ     

  .يند كه به آنها روشهاي حفاظتي مي گو مي گردد

   معدني و آلْي: روند دو نوع رنگدانه در رنگ بكار مي :نه هارنگدا

  اين رنگدانه ها از كانيهاي طبيعي تشكيل شده اند مثل فيرزوه، عقيق، گل ماش و غيره: رنگدانه هاي معدني

  .تهيه ميگردند) از مواد مصنوعي(اين رنگدانه ها در صنعت از مواد خام پتروشيمي : رنگدانه هاي آلي

  . ميگردندتقسيمر، رنگدانه ها با توجه به كاربردشان به قسمتهاي زير از سوي ديگ

نگدانه ها در پوشش نهايي بكار      ر اين   رنگدانه هاي رنگين، رنگدانه هاي اضافي و رنگدانه هاي ضد زنگ          
رنگدانه هاي اضافي يا پر كننده هـا در پوشـشهاي ميـاني بكـار مـي رونـد و         .رفته و به رنگ قدرت پوششي مي بخشند       

از اين رنگدانه ها در موارد زير سازي استفاده شده و عمـل اصـلي آنهـا                 . وظيفه آنها مقاومت در مقابل سائيدگي است      
  .زدگي است جلوگيري از زنگ
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  : انواع خانواده آسترها و پر كننده هاي مجاز در صنعت رنگ خودرو    

رو سازي ، آستر مياني، آستر پر كننـده،   خود هايشركت) ED( اچ پرايمر، و يا مشابه آستر -شامل آستر واش پرايمر 
  .، بتونه سنگي مي شود)بتونه فوري(

  :اولين لايه آستري رنگ

آستر روغني، كاربرد اين آسترها در پوششهاي       ) EDآستر  (رنگهاي آستر براي مثال آستر واش پرايمر، آستر فسفاته،          
د رنگ به خوبي به سطح فلز خـام بچـسبد تـا      ناين آسترها روي آهن لخت پاشيده شده كه باعث مي شو          .  بوده كارزير

  .آستر واش پرايمر در صنعت خودرو به دو بخش تقسيم مي شود. اين اتصال دوام بيشتري داشته باشد

  )2K(و آستر واش پرايمر دو جزئي ) 1K(آستر واش پرايمر تك جزئي 

  ):اچ پرايمر (آستر واش پرايمر  

 از زنگ زدگي فلز جلوگيري مي نمايد و ايجاد چسبندگي بهتري بين             آستر واش پرايمر يك آستر اسيدي مي باشد و        
شـفاف   رنـگ زرد     هب ـسطح فلز فسفاته شده و آستر ميانه مي كند و جزء اولين لايه آستر رنگي مي باشد كـه معمـولا                      

 آسـتر   مـي پاشـند و      ) بـدون آليـاژدار   (را روي ورقهاي روغني سـياه       ) 1K(آستر واش پرايمر تك جزئي    . توليد ميشود 

 ورقهاي آلومينيومي، مسي، برنجـي       - را بر روي ورقهاي آلياژدار مثل ورقهاي گالوانيزه       ) 2K(واش پرايمر دو جزئي     

از آستر واش پرايمر براي پر كردن خش هـاي ناشـي   .  بايد پاشيد ميكرون)µ 15- 10 (و غيره نيز به مقدار خيلي كم 
واش پرايمر به هيچ عنوان نبايد بر روي سطح آستر و يا رنـگ پاشـيده                آستر  . (از سمباده كاري نمي توان استفاده كرد      

 و فقط بايد روي سـطح       وسته نمودن رنگ مي شود    پشود چون بر روي آنها چسبندگي خوبي ندارد و در آينده باعث             

  ). فلز فسفاته شده اعمال شود

  : آستر مياني

كـه چـسبندگي ميـان آسـتر واش پرايمـر و            اين آستر از زنگ زدگي سطح فلز جلوگيري مي كند و سـبب مـي شـود                  
هاي ضدزنگ با كيفيت عالي و نيز رنگدانه هـايي كـه            اين آستر معمولا از رنگدانه      . ددپوششهاي بعدي بهتر انجام گر    

روغن را بسيار كم بخود جذب ميكنند تشكيل يافته است و براي پركردن خشهاي ظريف سـمباده كـاري بكـار بـرده                       
) 1K(ر تك جزئـي     ستاز آ . دنباش در بازار قابل دسترس مي    ) 2K(و هم دو جزئي     ) 1K (اين آستر تك جزئي   . ميشود

گالوانيزه، آلومينيومي، برنجي، مسي و     (فقط براي ورقهاي روغني سياه مي توان استفاده نمود و براي ورقهاي آلياژدار              
  . بايد استفاده نموددو جزئي از آستر س سطوح فايبر گلابراي جوش برنج داده شده و-بر روي سطوح قلع كشي شده

  

  

  

  

  

  

  )2K(آستر دو جزئي  )1K(آستر مياني تك جزئي  
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  ): آستر پر كننده(رنگ مياني 

از توسط اين نـوع آسـترها مـي تـوان برخـي از خـشهاي جزئـي باقيمانـده             . شامل آستر مياني و آستر سيلر نيز مي باشد        
  .ودنمهنوز در سطح كار باقي مانده اند را پر و برطرف   جزئي كهسمباده كاري و بعضي از ناهمواريهاي

  : بتونه ها

 اين آسترها براي پر كردن خشهاي عمقي و ناهمواريهـاي كـم   مي باشند،شامل بتونه سنگي، بتونه فوري، بتونه روغني     
  .كه در سطح فلز و يا رنگ بوجود آمده بكار مي روند

  : بتونه فوري

طور كامل با بتونه ي سـنگي  و سخت كننده بوده كه براي ترميم نقايصي كه ب        ) ملات(بتونه فوري شامل ماده ي اصلي       
  اعمـال بتونـه فـوري بـه روش        .  نمـود  قابل اصلاح نيست بكار مي رود و از آن بعنوان آستر پر كننده مي توان اسـتفاده                

   ميليمتر و براي پـر كـردن خـش هـاي عميـق و              5/0 ليسه كشي طبق استاندارد جهاني خودرو سازان فقط در ضخامت           

  . به روش پاشي اعمال كنيددر غير اينصورت آنرا بايد. هستنده  استفادبه لب پر شدن سطح رنگ مجاز

  .در بازار قابل دسترس ميباشد) 2K(و هم دو جزئي ) 1K( اين آستر پر كننده هم تك جزئي 

  

  

  

  

  

  

  :  بتونه سنگي 

 در بدنـه ي  بكـار رفتـه شـده   ) سفـايبر گـلا  (ح فلزي، قطعـات ترموسـت      از بتونه سنگي براي اصلاح ناهمواريهاي سط      

  ) مـلات (شـامل مـاده ي اصـلي خميـر        ) محـصولي دو قـسمتي    (تركيبات بتونه سـنگي از      . خودرو مي توان استفاده كرد    

  از آنجائيكه بتونـه ي سـنگي پـس از تركيـب مـاده اصـلي و هـاردنر            .  تشكيل شده است   )هاردنر(و  خمير خشك كن      

 بـر روي سـطوح مـورد تـرميم طبـق             آنـرا  ه سـريعتر   بايـد هـر چ ـ     در مي آيد ،    ژل    بصورت ) دقيقه 10در خلال حدود   (
اعـم از   ) عاري از هر گونه آلودگي    (لازم به ذكر است كه سطوح فلز بايد كاملا تميز بوده            . دستورات زير اعمال نمود   

  حتمـا سـطح فلـز را بـا سـمباده خـشن شـماره        گرد و غبار و اسيد و غيره باشد و    - چربي -سوختگي در اثر جوشكاري   

بر خوب پاك كرد و سپس بتونه سنگي را روي سطح           خشدارنمود و سپس با حلال سيليكون     صورت دوراني    ب 80 -40 
  . آماده سازي شده اعمال نمود

  

  

  

  

 

 

 )1K(بتونه فوري تك جزئي
  )2K(دو جزئي ) بتونه پر كننده (آستر 

  بتونه سنگي دو جزئي 

www.cargeek.ir

www.cargeek.ir

http://www.cargeek.ir/
http://www.cargeek.ir/


8 

 

  

  : قلع كشي

 موجب  كه اين امر  نجائي كه بتونه سنگي در مناطق شرجي باعث تاول زدن سطح كار مي شود               آدر صنعت خودرو از     
 ميگـردد، مـي تـوان جهـت تعميـرات ناهمواريهـاي بدنـه                براي كارگاهها  باره كاري ضرر و زيان مشتريان محترم و دو      

  .انجام مي شود بخش صافكاري  در آموزش ديدهاين عمل توسط افرادخودرو از روش قلع كشي استفاده كرد كه 

  

نـي و   رنـگ ملامي     شامل رنگهاي نيترو سلولزي، روغني آكريليك، لعابي آكريليك، يورتان آكريليـك،           :رنگ رويه 
اتومبيـل  ) نمـاي (از اين نوع رنگها جهت پوششهاي رويه در نقش زيبا سازي سـطح نهـايي                . رنگ آكريليك مي باشد   

  . ستفاده مي شودا

    

  

  

  

  

  

  

  

  

 
  

 
 

 

  از نوع ساده ) دو جزئي  ( 21رنگ رويه  رنگهاي بيس كد
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                                                                        Solvents            نرهايحلالها و ت)4

  

. از حالت خميري شكل به حالت مايع دربيايـد ) رنگدانه+ رزين (يعاتي شفاف هستند كه كمك مي كنند تا         ما حلالها

بـه  اين مواد براي تنظيم غلظت رنـگ        . تشكيل شده اند   جداگانه   ي هستند كه از حلالها     اي  مايعاتي رقيق كننده   تينرها
  .شوندآن اضافه مي 

گي و سرعت تبخير در دسترس هستند ايـن خـواص در تغييـر نـسبت                رهاي مختلفي از نظر قدرت حل كنند      ينت امروزه  
 را  تينـر  مناسـبترين نـوع  ،بر اساس توصيه هـاي كمپـاني رنـگ    . معين مي گردند  ،  ها تركيب حلالها توسط توليد كننده    

سـرعت تبخيـر بـا حـرارت تغييـر مـي كنـد بنـابراين هنگـام                  . براي رنگي كه مي خواهيد استفاده نمائيد، انتخاب كنيـد         
بـا سـرعت    ري  ن ـيپاشي تينر مناسب را با توجه به دماي محيط انتخاب نمائيد براي مثال زماني كه دمـا زيـاد اسـت ت                     رنگ

  . با سرعت تبخير سريع انتخاب نمائيدتبخير آهسته و زماني كه دما كم است تينري 

  

  :تينر سريع تبخير

  . درجه سانتي گراد15 تا 5 قابل مصرف در دماي 

  

  :رد با تبخير معمولير استاندانيت

  . درجه سانتي گراد25 تا 10 قابل مصرف در دماي 

  

  :تينر آهسته تبخير

  . درجه سانتي گراد35 تا 25 قابل مصرف در دماي 

  

  :تينر بسيار آهسته تبخير 

  . درجه سانتي گراد به بالا35 تا 32 قابل مصرف در دماي 
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 Subjects two    
  

  

  

   ))علمي (   مدرن -سنتي  ( انواع روشهاي رنگپاشي خودرو

Tradit iona l and standard preparat ion in spray pa int  repa ir  
shops ( a fter  sa les services) 

  

  : صورت مي گيرد زيربه دو روش رنگپاشي خودرو

   موضـوع در بحـث مـا گنجانـده          كـه خـودرو در كارخانـه سـازنده رنگپاشـي مـي شـود كـه ايـن                    روش اول زماني   :الف  

  . نمي شود 

كه خودروي رنگپاشي شده نياز به تعميـر دارد كـه ايـن موضـوع بـه دو بخـش رنگپاشـي قطعـات         روش دوم زماني :  ب  
د و ما در اين جـزوه ايـن دو روش را بـصورت سـنتي و علمـي                   نفلزخام و رنگپاشي قطعات صافكاري شده تقسيم مي شو        

  .توضيح مي دهيم 

  

 لز خام بدون آسيب ديدگي به روش سنتي سطح ف -˺

 سطح بدنه رنگ شده با آسيب ديدگي به روش سنتي -˻

 ) 2k( با رنگ و يـا بـدون رنـگ از نـوع رنگهـاي دو جزئـي                  ) سطح فلز خام    ( بدنه و يا قطعه خودرو      سطح   -˼

   )علمي(مدرن رنگهاي ترموست به روش 

 )علمي (مدرن ك به روش از نوع تينر حلالي ، هوا خش) بدون قري ( سطح فلز خام  -۴
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  با تجربه آماده سازي سطح فلز خام بدون آسيب ديدگي به روش سنتي توسط استادكاران فرآيند -˺

The tradit ional preparation in sp ray paint repair shops on panel 
surface without damages 

 
  يـا ازي قطعه يا بدنـه بـا اسـتفاده از بنـزين         آماده سازي سطح فلز خام توسط استادكاران به روش سنتي و پاك س             )-

 جهت برطرف نمودن چربي هاي روي سطح فلز خام و دست كـشيدن روي سـطح فلـز خـام                     10000تينر فوري   

  .جهت برطرف نمودن گرد وغبار 

 جهت برطرف نمـودن  800 تا 220به همراه سمباده پوستاب از شماره هاي      ) يا پودرتايد   ( شستشو با آب و ريكا       )-

ه آلودگي باقيمانده از قبيل زنگ زدگي ، آلودگي هاي باقيمانده در اثر جوشكاري در بخش صـافكاري                  هرگون
 .و صيقلي نمودن سطح فلز خام جهت آماده سازي اوليه 

آبكشي مجدد با آب تميز لوله كشي شهر و خشك كردن آن به وسـيله دسـتمال وفـشار هـوا و دستكـشي روي                          )-
  .سطح آن جهت رفع گرد و غبار

بر روي سطح فلز خام در چند لايه حداقل سه دست بصورت پاشـشي              ) از نوع فوري     ( 2000شش آستر آهن    پا )-
 . و غيره 25000 تا 10000و رقيق كردن آستر با تينر فوري 

   درجــه ســانتيگراد حــداقل بــه مــدت 20 تــا 18در دمــاي هــواي معمــولي آســتر كامــل  خــشك شــدن پــس از )-

 .ساعت  ) 8 الي 4 (

 و استفاده از آب و ريكا جهت سائيدن آسانتر آسـتر رنـگ              1000 الي   400كاري با سمباده هاي شماره      پوستاب   )-

 .و دستكشي روي سطح آستر جهت برطرف نمودن گرد و غبار 

  كشيدن بتونه فوري با ليسه فنـري فلـزي و يـا لاسـتيك بتونـه كـشي در چنـدين لايـه جهـت برطـرف نمـودن و                              )-

سمباده كاري و گذاشتن جهت خشك شدن بتونـه فـوري كـشيده شـده بـر روي                پر كردن خشهاي باقيمانده از      
 .) ساعت 24(سطح آستر در دماي هواي معمولي به مدت حداقل يك شبانه روز 

پس از خشك شدن كامل بتونه فوري مراحل پوستاب كاري با استفاده از سمباده و آب و ريكا جهـت سـائيدن                       )-
 . بالا 6-1 تا 1-1 خشهاي باقي مانده از سمباده كاريهاي مراحل آسانتر آستر بتونه فوري و برطرف نمودن
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چنانچه هيچگونه خشي بر روي سطح بتونه فوري رويت نكنند بعضي از اسـتادكاران آسـتر هـم رنـگ روي آن                    )-
 مجـددا دو دسـت      از استادكاران هـم روي بتونـه فـوري        مي پاشند كه از نوع رنگ تينر فوري مي باشد و بعضي             

   درجـه سـانتيگراد بـه مـدت        20-18 آهـن مـي پاشـند و آنـرا در دمـاي هـواي معمـولي كـه                    2000ستر فـوري    آ

  د مجددا روي آستر آهن را بـا سـمباده پوسـتاب بـه شـماره               ن خوب خشك شو    قرارمي دهندتا  ساعت)  8 الي 4 (

  صـيقلي  با استفاده از آب و ريكـا جهـت سـمباده كـاري آسـانتر روي سـطح آسـتر را صـاف و                          1500 الي   800 

 . مي كنند 

 
   اسـتفاده از   شستشوي مجدد با آب لوله كشي شـهر و خـشك نمـودن سـطح آب بـا دسـتمال پارچـه اي تميـز و                          )-

 .و دستكشي روي سطح آستر  داخل كمپرسور  فشرده فشار باد هواي

 
رنگپاشـي كـه   جهت برطرف نمودن ذرات معلق در فـضاي محـل   ) دستمال چسبناك   ( كشيدن دستمال پرزگير     )-

 .برروي آستر رنگ نشسته اند و دستكشي جهت برطرف نمودن گردوغبار 

 
  .2000پاشيدن چند لايه آستر همرنگ فوري جهت پوشش بهتر رنگ رويه ، برروي آستر فوري آهن  )-

 
 ــ )-   د پـــس از مـــدتشچنانچـــه هيچگونـــه گـــردو غبـــار و يـــا آلـــودگي و عيـــب در ســـطح آســـتر رويـــت نـ

 با مقـداري تينـر      هيه شده ت و يا توسط رنگ ساز       تان آنرا خود  بيس كد را كه قبلا شيد     رنگ  ) قيقه   د 30 حدود ( 
   پيـستوله   كاسـه   و پـس از گذرانـدن از صـافي در          مـوده نرقيـق    تان نسبت به تجربه خود    25000 – 10000فوري  

ر د و مجددا پس از اعمال دستمال پرزگير و دستكشي جهت برطـرف نمـودن گـردو غبـار سـطح آسـت         ي مي ريز 
دقيقه چنانچه  ) 60 الي 30(د و پس از مدت      ي دست بصورت افقي و عمودي بيس كد مي پاش         3 الي   2همرنگ را   

   آمـاده هيچگونه ذرات آلودگي روي سطح بيس كـد رويـت نكننـد آنـرا جهـت پاشـش كيلـر دو جزئـي رويـه               

  .ديئ مي نما

 
وع عيبي ديده شود اول آنرا بوسـيله        چنانچه در سطح بيس كد پاشيده شده حفره و يا ذرات گردو غبار و يا هر ن                 )-

   و بـــــــا اســـــــتفاده از آب بـــــــر روي ســـــــطح1800- 1500ســـــــمباده پوســـــــتاب بـــــــه شـــــــماره 

پوستاب كاري مجدد مي كنند و پس از خشك كردن سطح بـيس كـد بـا اعمـال دسـتمال پرزگيـر و                         بيس كد   
  .مي پاشند را  بيس كد نهايي دستكشي روي آن

 
   دقيقـــه كـــه ســـطح بـــيس كـــد نهـــايي خـــوب مـــات شـــد روي آنـــرا كيلـــر 60الـــي  30پـــس از گذشـــت  )-

 . دو جزئي مي پاشند 
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 رقيـق مـي كننـد و    25000 الي 10000را با تينر فوري ) دو جزئي ( ناگفته نماند كه اغلب استادكاران كيلر رويه        )-

 حفـره    روي لي از آنها در حين پاشـش كيلـر        آنرا روي سطح بيس كد يك الي دو دست سنگين مي پاشند و خي             

هاي كيلر را كه به اصطلاح علمي آنرا چشم ماهي شدن مي نامند رويت مي كنند كه باعث خراب شـدن سـطح       
  يـك جـا جمـع     رنگ آنها مي شود و از طرفي هم مشاهده مي كننـد كـه در بـيس كـد آنهـا ذرات متاليـك در                          

د پـس از خـشك شـدن    ني شـو  و مجبـور م ـ شدهاند و يا اينكه رگه هاي سياه روي سطح كارشان مشاهده     شده
سطح كار مجددا مراحل آنرا تكرار و رفع عيب نمايند و بسياري از استادكاران از كيلر هاي خارجي بـا كيفيـت                      

 سـاعت در هـواي   8 مي كننـد و پـس از خـشك شـدن كامـل كـه حـدود        استفادهبالا  جهت پاشش كيلر نهايي  

 اتا تحويل بخش صافكاري جهت نصب قطع ـ      ردرجه سانتيگراد صورت مي گيرد ، آن      )  20 – 18 (معمولي بين 

  . مي دهند جهت تحويل به مشتريمودننو آماده 

 
  .فراخوان مجدد خودرو به بخش رنگپاشي جهت پوليش كاري و قلم گيري نهايي )-

 
پوستاب كاري مجدد روي سطح كيلر يا رنگ نهـايي جهـت برطـرف كـردن ذرات نشـسته روي سـطح كـار و                          )-

 نمـوده انـد سـطح آن         و پـوليش   ي نهايي كه همگي آنها ملاحظه مي كنند كه منطقه اي را كه رنگ             پوليش كار 
 .كار درست مشخص شده است ) ي ئكناره انتها( مات شده است و يا اينكه لبه كار 
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  در جدول زير فرآيند كار كه در حال حاضر توسط استادكاران با تجربـه در كارگاههـاي رنگپاشـي                  

بر روي خودرو بدون آسيب ديدگي در سطح كشور به روش سنتي انجـام مـي دهنـد را                   ) نقاشي  (  
  :برايتان به تصوير كشيده ايم 

  

 21رنگهاي دو جزئي 
  69 و54رنگهاي بيس كد 

 )از خانواده رنگهاي دو جزئي ( 

 سطح فلز خام  سطح فلز خام 

 آلودگيها و پوستاب كاريبر طرف نمودن  بر طرف نمودن آلودگيها و پوستاب كاري

 2000پاشش و پوستاب كاري آستر فوري آهن  2000پاشش و پوستاب كاري آستر فوري آهن 

 وستاب كاريپاعمال بتونه فوري و  وستاب كاريپاعمال بتونه فوري و 

 2000پاشش و پوستاب كاري آستر فوري آهن  2000پاشش و پوستاب كاري آستر فوري آهن 

 پاشش آستر همرنگ و دستمال و دستكشي   و دستمال و دستكشي پاشش آستر همرنگ

 69 يا 54پاشش بيس كد  و خشك كردن سطح رنگ  21پاشش رنگ نهايي 

 پوستاب كاري سطح رنگ نهايي 
سمباده كاري مجدد بيس كد و دستكشي و دستمال         

 كشي مجدد

 پاشش بيس كد نهايي پوليش كاري و واكس زني نهايي

 پاشش كيلر رويه و خشك كردن سطح كيلر -----------------------------------

 پوستاب كاري كيلر رويه  -----------------------------------

 پوليش كاري و واكس زني نهايي -----------------------------------
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  ارانك ـ  آماده سازي سطح بدنه رنگ شده با آسيب ديدگي به روش سنتي توسـط اسـتاد                فرآيند -˻

  با تجربه 

The tradit ional preparation in sp ray paint repair shops on panel 
surface with damages 

  

  

سطح آسيب ديـده  ) نقاش  ( استادكاران با تجربه رنگپاش در حال حاضر در بيشتر كارگاههاي رنگپاشي در سطح كشور           
 به روش سـنتي  ه مراحل آماده سازي قرار گرفتنگپاشتادكار ررا كه پس از تحويل از بخش صافكاري كه مورد تائيد اس        

  .زير انجام مي دهند 

 320 الـي    220 پاك كردن سطح فلز جوشكاري و يا صافكاري شده با استفاده از جوهر نمك و سـمباده پوسـتاب                     )1 -2

  مختلــفدر هــم گــم كــردن لبــه هــا و يــا لايــه هــاي ( آب و تايــد و برطــرف نمــودن لبــه هــاي برجــسته ســطح رنــگابــ

  ) رنگ و آستر 

  

طح جهـت   س ـشستشو با آب تميز و خشك كردن سطح فلز و رنگ با فشار هوا و دستمال خشك و دستكشي روي                     )2-2
  برطرف نمودن گرد و غبار از روي سطح كار 

  

 و   بـزرگ  فنري تركيب بتونه سنگي به روش سنتي و تجربي به مقدار مورد نياز با استفاده از كاردك بزرگ و ليسه                     )2-3

   يـا  كشيدن بتونه سنگي با ليسه فنـري در چنـد مرحلـه بـر روي سـطوح نـاهموار كوچـك كـه توسـط بخـش صـافكاري                            

 درجه سـانتيگراد  20 الي 18دردماي و يا در حين حمل ونقل به قطعه آسيب وارد شده است را پر مي كنند و  سنگ زني   
  چنانچه دمـاي محـيط كـار آنهـا پـائين باشـد جهـت خـشك شـدن سـريع                  خوب خشك شود و برخي از اين استادكاران         

   تركيـب آن اضـافه مـي كننـد و آنـرا از روي سـطح فلزخـام و                   بـه  بتونه سنگي خود مقدار بيشتري خشكن بتونـه سـنگي           

 بتونـه سـنگي بـا سـطح رنـگ يـك        كناره هاي لبه رنگ كه قبلا انتهاي آنها در هم گم كرده بودند ، مي كشند تا انتهاي  
  .طح شود س

  

سـطح بتونـه سـنگي را بـا اسـتفاده از       ) نقـاش   (  پس از خشك شدن سطح بتونه سنگي اغلب اسـتادكاران رنگپـاش              )2-4
سمباده پوستاب خشن و تخته سمباده گير ،  شيشه ، لاستيك لاك پشتي و مشابه آن همراه بـا آب جهـت بـراده بـرداري                        

اي بتونه سنگي آنرا هم سطح و صاف و به شـكل مـورد نيـاز قطعـه                  آسانتر سمباده و هم سطح و صيقلي نمودن ناهمواريه        
درمي آورند و چنانچه لازم باشد مراحل بتونه سنگي كشي را جهت برطرف نمودن ناهمواريها و به خصوص خـط هـاي                      

  پس سـطح   تجربـه بـالا يكدسـت و يكنواخـت در مـي آورنـد و س ـ               دور گلگير ، زه ها ، لبه هاي زاويه دار سـطح كـار را                

  .بتونه سنگي را با فشار هوا خوب خشك مي كنند 
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ــا     )2-5 ــشي را بـ ــنگي كـ ــه سـ ــل از بتونـ ــده حاصـ ــاي باقيمانـ ــره هـ ــشها و حفـ ــي خـ ــتادكاران رنگپاشـ ــي از اسـ    برخـ

  خــشك شــدن بتونــه فــوري آنــرا بــا ســمباده پوســتاب و اســتفاده از آب و ريكــا  بتونــه فــوري پــر مــي كننــد و پــس از  

  .ي كنند  هم سطح و رفع عيب م

 آنرا با آب فراوان     د اينكه خوب هم سطح نمودن     ز برخي ديگر از استادكاران نقاش روي سطح بتونه سنگي را پس ا            )2-6

خوب تميز مي كنند و سپس با فشار هوا خوب خشك مي كنند و با كشيدن دست بـر روي سـطح بتونـه سـنگي شـده و                             
  .كناره هاي كار ، گرد و غبار آنرا بر طرف مي نمايند 

ايد آستر فوري شوند به وسيله كاغذ روزنامه و نوار چسب و روي لاسـتيكهاي چـرخ را بـا                    ب پوشاندن سطوحي كه ن    )2-7
  . مي پوشانند كاملاروزنامه ، پارچه ، برزنت و يا امثال آن 

رقيـق   در حد مـورد نيـاز بـصورت تجربـي            20000 يا 10000كه آنرا با تينر فوري      ، آهن   2000 آستر فوري    پاشش )8 -2
 از بوجـود آمـده  ح بتونه سنگي شـده جهـت پـر كـردن خـش هـاي ظريـف         بر روي سط راد اي و از صافي گذرانده كرده

 باقيمانـده از بتونـه سـنگي و همچنـين رويـت              و حفـره هـاي     پوستاب كاري بر روي بتونه سـنگي و رويـت ناهمواريهـاي           
  عت در دمــــاي ســــا3خـــشهاي عميــــق پاشـــيده شــــود و خـــشك كــــردن ســـطح آســــتر حـــداقل بــــه مـــدت       

  .  نياز داردانتيگرادس درجه 20 الي 18 

كشيدن بتونه فوري با فنر فلزي و يا لاستيك بتونه فوري كش بـه روش سـنتي بـر روي سـطوح نـاهموار و خـشهاي        )2-9
 8 الـي  6عميق و حفره هاي باقيمانده از بتونه سنگي و پر كردن و خشك كردن سطوح بتونه فوري شده حداقل به مـدت     

  .  نيازدارد درجه سانتيگراد20 الي 18در دماي  ساعت

  . )روكش(  برداشتن كاغذ روزنامه و نوار چسب ها از روي سطح خودرو )2-10

 پوستاب كاري سطوح بتونه فوري كشيده شده با استفاده از سمباده و آب و تخته سمباده گير لاك پشتي ، شيـشه            )2-11
  . شود انجام  شكل سطح كار جهت يكنواخت كردن سطح كاريا ديگر ابزار آلات ساخته شده نسبت به

 شستشو و آبكشي سطوح پوستاب كاري شده و رفع پـسماندهاي حاصـل از پوسـتاب كـاري شـده بـر روي بدنـه                          )2-12

  .خودرو 

  . خشك كردن با فشار هوا و دستمال خشك و دستكشي جهت برطرف نمودن گردوغبار )2-13

  يـــد آســـتر همرنـــگ و يـــا رنـــگ شـــوند ، بـــا كاغـــذ روزنامـــه و نـــوار چـــسب  پوشـــاندن ســـطوحي كـــه نبا)2-14

  . فوق 7-2 مثل مراحل 

 روش آماده سازي سطح فلزخام بدون آسيب ديدگي ، با ايـن       19-1 الي   14-1 پاشش و اعمال روند كار طبق بند         )2-15

و نوار چـسب جديـد پوشـانده        ذ  تفاوت كه در صورت نياز ديگر سطوحي كه نبايد رنگ شوند بايد مجددا هر بار با كاغ                
  .شوند 
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  كه در حال حاضر توسط استادكاران بـا تجربـه در كارگاههـاي رنگپاشـي              در جدول زير فرآيند كار    

ــه روش ســنتي انجــام  ) نقاشــي  (  ــا آســيب ديــدگي در ســطح كــشور ب ــه خــودرو ب ــر روي بدن   ب

  :مي دهند را برايتان به تصوير كشيده ايم 

  

 21رنگهاي دو جزئي 
  69 و54بيس كد رنگهاي 

 )از خانواده رنگهاي دو جزئي ( 

 سطح فلزخام  سطح فلزخام 

 برطرف نمودن آلودگي ها و پوستاب كاري سطح فلز  برطرف نمودن آلودگي ها و پوستاب كاري سطح فلز 

اعمال بتونه سنگي و هم سطح نمودن آن بـه وسـيله سـمباده و               
 آب و خشك كردن سطح بتونه سنگي

نگي و هم سطح نمودن آن بـه وسـيله سـمباده و             اعمال بتونه س  
 آب و خشك كردن سطح بتونه سنگي

كشيدن بتونه فوري بر روي سطح بتونه سنگي جهـت برطـرف       
كردن حفـره هـا ، خـشهاي خـشن ، ناهمواريهـاي كوچـك و                

 خشك كردن سطح بتونه فوري و پوستاب كاري 

كشيدن بتونه فوري بر روي سطح بتونه سنگي جهـت برطـرف       
ن حفـره هـا ، خـشهاي خـشن ، ناهمواريهـاي كوچـك و                كرد

 خشك كردن سطح بتونه فوري و پوستاب كاري 

 آهن بـرروي سـطح بتونـه فـوري و           2000پاشيدن آستر فوري    

ــشي و      ــتمال ك ــاري و دس ــتاب ك ــردن آن و پوس ــشك ك خ
 دستكشي جهت برطرف نمودن گردوغبار

 آهن بـرروي سـطح بتونـه فـوري و           2000پاشيدن آستر فوري    

ــش ــشي و     خ ــتمال ك ــاري و دس ــتاب ك ــردن آن و پوس ك ك
 دستكشي جهت برطرف نمودن گردوغبار

پاشيدن آستر همرنگ فوري جهت پوشش بهتر رنگ نهايي و          
 خشك كردن سطح آن 

پاشيدن آستر همرنگ فوري جهت پوشش بهتر رنگ نهايي و          
 خشك كردن سطح آن 

  دو جزئي و خشك كردن آن  21پاشيدن رنگ 

طــرف نمــودن گردوغبــار از روي ســطح  دستكــشي جهــت بر
آستر همرنگ و پاشيدن بيس كد ،دودسـت و خـشك كـردن             

 سطح بيس كد

 جهـت برطـرف نمـودن ذرات        21پوستاب كاري سطح رنگ     

 گرد وغبار 

پوستاب كاري سطح بيس كد جهت برطرف نمودن عيب كار       
 و دستكشي روي آن جهت بر طرف نمودن گردوغبار 

طح رنگ نهـايي و كنـاره هـاي        پوليش كاري و واكس زدن س     
 آن 

 پاشيدن يك لايه ملايم بيس كد مجدد و خشك كردن آن 

 پاشيدن كيلر نهايي -----------------------------------------

 پوستاب كاري كيلر نهايي جهت برطرف نمودن ذرات آن  -----------------------------------------

----------------------------------------- 
پوليش كاري و واكس زدن سطح نهـايي كيلـر و كنـاره هـاي               

 كار
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   )علمي( مدرن  آماده سازي سطح فلز خام و آسيب ديده به روش فرآيند -˼

The standard preparation in spra y paint repair shops on panel 
surface with damage 

 
 

  و هوا خشك بر روي بدنه خـودرو در كارگاههـاي تعميـرات   ) تينر حلالي   ( زير سازي و رنگپاشي با       مدرنتشريح روش   

  كـه بر روي سطوح فلز رنگ دار و آسيب ديده پس از تحويـل از بخـش كارگـاه صـافكاري    ) خدمات پس از فروش    ( 

  : بدنه خودرو قرار گرفته است ) نقاش  ( رنگپاشعمليات صافكاري شده مورد تائيد استاد كار 

  سانتيمتر خـارج )15 – 10 ( پاش بدنه خودرو مي بايستي اطراف سطوحي كه صافكاري شده راابتدا كارگر رنگ   ) 1

 ز بخش صافكاري شده با نوار چسب و كاغذ خوب بپوشاند و سپس با ژل رنگبر رنگ آنرا طبق دستو رالعمل                      ا

از اسـيد و پـس   شستشو و آب كشي كند تاتمامي آلودگي مـواد  كارخانه ژل رنگبر برداشته و سپس با آب تميز      
 .برداشته شود ماندهاي ژل رنگبر از روي بدنه خودرو 
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 .ه شده دبرداشتن نوار چسب و كاغذ از سطوح پوشان ) 2

 خارج از بخش صافكاري شده با نوار        سانتيمتر)  15 الي   10(پوشاندن مجدد اطراف سطوحي كه صافكاري شده       ) 3

 داخـل فـضاي   220فاده از موادفسفاته  آب حـلال و سـمباده   چسب و كاغذ تميز ، حال اين بار مي بايستي با است          

 تـا كليـه آلـودگي هـاي باقيمانـده در اثـر              ودش ـنوار چسب بندي شده به روش چرخشي خـوب سـمباده كـاري              
در صورت نياز از ابـزار آلات نـوك تيـز ماننـد          . ( و زنگ زدگي ها از روي سطح فلز برداشته شود           جوشكاري  

 و يا تيغ اره شكسته و يا فرز انگشتي مخصوص سر دريل جهت بيرون آوردن آلـودگي                  3ه  سر مته شكسته شمار   

 .)شودكاملا براق سطح فلزاستفاده نمائيدتاها از عمق سطوح جوشكاري شده 

  

  

  

  

  

  

  

  

 

 شستشو سطح فلز با آب تميز و آبكشي خوب و خشك كردن سطوح فسفاته شده ) 4

 . شده برداشتن نوار چسب و كاغذ از سطوح پوشانده ) 5

زيـر و اطـراف سـطوح نـوار      ) silicon remover) ( چربي بر ( كشيدن دستمال آغشته به حلال سيليكون بر  ) 6
 سـانتيمتر خـارج از سـطح نـوار چـسب بنـدي شـده جهـت پـاك كـردن ذرات              15چسب بندي شده تا بـيش از        

هـاي روي سـطح رنـگ       باقيمانده از نوار چسب و برداشتن سيليكون حاصل از پوليش كـاري ، واكـس و اسـيد                   
جهت نفوذ بهتر دندانه هاي تيز سمباده خشك و پر نشدن حفره هاي مـا بـين دندانـه هـاي سـمباده و بـالا رفـتن                            

  . انجام شودسرعت كار و بهره وري بهتر

  

  

  

  

  

 

 به روش چرخشي بر روي سطوح فسفاته شده و در هم گم كردن لبـه هـا         -80pاستفاده از كاغذ سمباده خشك       ) 7
 . رنگ و آستري در يكديگر و لايه هاي
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 همگي از نوع خشك و فقط در لبه هـا و   -100p- ، 120p- ، 180p- ، 220p- ، 320p-   ، 400pاستفاده از سمباده     ) 8
  )ي سطوح صافكاري شده اعمال نشود سمباده هاي فوق رو.( در هم گم كردن لبه ها و لايه هاي رنگ و آستر 

  

 ن اطراف رنگ فابريك كارخانه اي  خشك جهت مات كرد-p 600استفاده از سمباده  ) 9

جهت بر طرف نمودن كليه ذرات ريز و آلودگي هاي          ) چربي بر   ( كشيدن دستمال آغشته به حلال سيليكون بر         ) 10
حاصله از سمباده كاري وپشت بند آن دستمال كشي مجدد خشك جهت برطرف نمودن پسماند هاي آلودگي                 

 )با دستمال نخي بدون آهار ( 

با رعايت نسبت صـحيح خميـر خـشكن بـه بتونـه و               طبق دستور العمل كارخانه توليد كننده        تركيب بتونه سنگي   ) 11
   مقـداري  )روي يك سطح شيشه تميز كـه بـا چربـي بـر سـطح آن را پـاك كـرده ايـد                        ( مخلوط كردن درست    

روي سطح كـل     و كاملا با كاردك      نمائيد خمير بتونه ريخته و بعد به مقدار گفته شده خشك كن به آن اضافه               
دقيقه مي باشد روي گـودي  )  5 الي3 (ستور العمل زمان استفاده كه حدودشيشه كشيده تا مخلوط شود و طبق د      

روي سطح سيليكون كشيده شده به هيچ عنوان ديگر دسـت نكـشيد چـون دسـت آلـوده بـه                 .بدنه استفاده كنيد    
 .ز خواهد شد  زنگ زدگي سطح فلوجبم كه  ودهبكه حاوي نمك ) عرق (اسيد بدن 

 بتونه سنگي با فشار بسيار بالا فقط جهت پر كردن ناهمواري هاي عميق و خشك كردن آن بـا سـشوار                      مقداري ) 12
  . استفاده نمائيدصنعتي از فاصله دور جهت سرعت بخشيدن به عمل خشك شدن آن

  

  
 بتونه سنگي دو جزئي 
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عنـوان از آب و سـمباده       به هيچ   (  خشك جهت هم سطح نمودن لايه اول بتونه سنگي           -P 80استفاده از سمباده     ) 13
پوستاب جهت سمباده كاري استفاده ننمائيد ، چون بتونه سنگي آب را به خود مي كشد و اكـسيژن موجـود در                      

به يكـديگر  آب باعث زنگ زدگي سطح فلز خواهد شدو سمباده پوستاب چون فاصله دندانه هاي تيز برنده آن                  
 آن  لطفا روي سطح بتونه سنگي شده و اطراف        .د داشت ه نخوا لازم را ائي و بهره وري     نزديك تر مي باشند كار    

 .را به هيچ عنوان دست نكشيد 

 

طـرف كنيـد در صـورت نيـاز         برشـده را    كـشيده    سـمباده     سطح كـار   با استفاده از جارو برقي صنعتي گرد وغبار        ) 14
 تخليه و دهانـه     شود آنها را با برس سيمي و پيستوله فشار هوا خوب          چنانچه حفره هاي داخل بتونه سنگي رويت        

 .آنها را باز كنيد 

 

تركيب مجدد بتونه سنگي در حد سطح مورد نياز بارعايت دستورالعمل كارخانه توليـد كننـده بتونـه سـنگي بـا                       ) 15
  .آنها را با هم مخلوط نمائيد و خوب  اضافهدرصدد مشخص خمير خشك كن به بتونه

 

آن با سـشوار صـنعتي از فاصـله دور           ك كردن سطح  ر سطوح مورد نياز و خش     كشيدن بتونه سنگي با فشار زياد ب       ) 16
 به   كار  لازم به ذكر است كه ضخامت بتونه سنگي بر روي سطح           ،شك شدن سريعتر و بهره وري بهينه        جهت خ 

  .هيچ عنوان نبايد از دو ميليمتر بيشتر باشد و حداقل دو سانتيمتر در داخل سـطح فلـز بـدون رنـگ كـشيده شـود                         

فقـط بـر روي سـطح فلـز خـام و             بايد بر روي سطح رنگ و يا آسـتر كـشيده شـود ،             بتونه سنگي به هيچ عنوان ن     
 .كشيده شود خشدار خشن 

 

ت رويـت ناهمواريهـا و      پاشش گرد رنگ كمكي از نوع تينر فوري بر روي سطح بتونه سنگي شده خشك جه ـ                ) 17
    . انجام پذيرداز طريق رويت با چشم طبق دستور العملاصلاح خطوط 

  

  

  

  

  

  

  

 

   فرســــوده جهــــت خــــشن بــــرداري و چــــسب روي ســــطح بتونــــه ســــنگي -p 80اســــتفاده از ســــمباده  ) 18

 ) بتونه رزينبرداشتن به اصطلاح  ( 
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لازم بـه ذكـر اسـت       ( نوع خشك جهت همسطح نمودن سـطوح نـاهموار بتونـه سـنگي               -80pاستفاده از سمباده     ) 19
گاه سمباده برقي يا بادي مجهز بـه      و محيط زيست و فضاي كارگاه بايستي از دست         انجهت حفظ سلامت كارگر   

 ايجـاد آلـودگي در       بـوده و باعـث      فاقد استاندارد  چونمكنده استفاده شود و به هيچ عنوان از آب استفاده نشود            
و كاغذ بندي و نوار چسب بندي كردن بر روي سـطوحي كـه نبايـد آسـتر                  ) سطح فلز و بتونه سنگي خواهد شد      

 .شوند 

  

  

  

  

  

  

  

 

 خشك كن و آستر رنگ طبق دستور العمل كارخانه توليد كننده آستر              با رعايت درصد   ركيب آستر دو جزئي   ت ) 20

 و رعايت اينكه تمام موادي كه استفاده مي شود بهتـر اسـت از يـك كارخانـه توليـدي                      صورت پذيرد  دو جزئي 

دقيقه  15 و حداقل  باشد بصورت گرد سبك بر روي سطح بتونه سنگي شده        پاشش آن در لايه ها     همچنينباشد  
به هيچ عنـوان   (بين لايه اول و دوم صبر كنيد تا اسيد و تينر موجود در آستر به سطح بتونه سنگي زياد نفوذ نكند  

 استفاده 5/2  لازم به ذكر است كه از پيستوله كاسه بالا با سوزن شماره         )لايه هاي اول و دوم ضخيم پاشيده نشود       
م ساعت نسبت به دلخواه بر روي سطح بتونه سنگي شده و كنـاره             مي توانيد لايه سوم را بعد از گذشت ني         .شود  

لايه مي توانيـد پاشـش كنيـد و          )7 الي   6(شده را با آستر دو جزئي پاشيد و تا          ) در هم گم شده     ( هاي لبه كشي    
 .شعاع آستر را از مركز به اطراف مات شده توسعه دهيد و لايه ها را بصورت پاششي در هم گم كنيد 

  

  

  

  

  

 

  درجـه سـانتيگراد نـسبت بـه شـرايط موجـود و             60 حـداكثر    و 20سطح آستر دو جزئي در دمـاي مناسـب ،بـين             ) 21

  . مي توانيد خشك كنيدتجهيزات داخل كارگاه رنگپاشي

 

  )2K(آستر دو جزئي
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پاشش گرد رنگ كمكي از نوع تينر فوري بر روي سطح آستر دو جزئي خشك شده و برداشتن نوار چـسب و                       ) 22
 . كاغذ بندي شده از روي سطح كار

 

  

  

  

  

  

 

 

 همراه با استفاده از آب و صابون جهـت  800 الي 400پوستاب كاري آستر دوجزئي خشك شده با سمباده هاي     ) 23
بـه  سرعت بخشيدن به عمل پوستاب كاري و از بين رفتن تمام عيوب و گردرنگ كمكي و شستشو با آب تميـز        

  .منظور پاك نمودن تمام پسماندهاي پوستاب كاري انجام شود

  

  

  

  

  

  

 

 

ــا ولبـــه هـــاي بدنـــه قـــرار     ) 24 ــا بـــين درزهـ ــاد گـــرفتن ســـطح كـــار و ذرات آب كـــه مـ   خـــشك كـــردن و بـ

  گرفته اند و كاغذ و نوار چسب اطراف سطح كار 

  جهـــت بـــر طـــرف نمـــودن) چربـــي بـــر ( دســـتمال كـــشي بـــا دســـتمال آغـــشته بـــه حـــلال ســـيليكون بـــر  ) 25

سـتمال نخـي بـدون آهـار و درخاتمـه           هر گونه آلودگي از سطح آستر و دستمال كـشي خـشك و پـاكيزه بـا د                 
  )69 يا 54( و يا بيس كد 21دستمال چسبناك كشي قبل از پاشش رنگ رويه 

 ،نسبت به نوع رنگ كه در فصل سـخت افـزار روش اسـتاندارد زيـر سـازي و                    20- 11پاشش و رعايت بندهاي      ) 26
)  خدمات پـس از فـروش        (رنگپاشي بدنه خودرو با نوع رنگ تينر حلالي هوا خشك در كارگاههاي تعميرات              

 .بر روي سطح فلز خام سالم اشاره شده قابل اجرا مي باشند 

ان كـار    بـه بـالا هم ـ     4آسـتر دوجزئـي در لايـه هـاي          . به هيچ عنوان از بتونه فوري جهت خـشگيري اسـتفاده نـشود              (
  ).خشگيري را انجام مي دهد 
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   نــوع تينــر حلالــي ،   روش اســتاندارد زيــر ســازي و رنگپاشــي بدنــه خــودرو از     فرآينــد . 4

  )بدون قري ( بر روي سطح فلز خام) خدمات پس از فروش(ههاي تعميرات هوا خشك در كارگا

The standard preparation in spra y paint repair shops on panel 
surface without damage 

  

  .Silicon-remover) سيليكون بر(چربي زدايي سطح فلز خام با مواد چربي بر  ) 1

 ) .بدون آهار( كردن سطح فلز خام چربي زدايي شده با پارچه نخي تميزپاك ) 2

 بصورت دوراني بـراي از بـين   220شستشوي سطح فلز خام با مواد فسفاتي آهن آب حلال و بكارگيري سمباده            ) 3
 .بردن آلودگي هاي فلز و ايجاد خش در جهت هاي مختلف 

 .طح فلز شستشوي سطح فلز فسفاته شده با آب حلال و خشك كردن س ) 4

 .اعمال محافظ رنگ با مواد شيميايي آب حلال و خشك كردن سطح فلز  ) 5

 .د با مواد سيليكون بر و دستمال كشي تميز چربي زدايي مجد ) 6

پاشش آستر واش پرايمر دو جزئي با رعايت نسبت تركيب خشكن به رنگ طبق دستور العمل شركت توليد كننـده رنـگ از                        ) 7
 نوع هوا خشك

  پوشــشي بــا رعايــت نــسبت تركيــب خــشكن و تينــر دو جزئــي از نــوع هــوا خــشك وپاشــش آســتر دو جزئــي  ) 8

 .خشك شدن كامل سطح آستر دو جزئي 

 .پاشش گرد رنگ كمكي از نوع تينر فوري جهت شناسايي ناهمواريهاي سطح آستر  ) 9

  .1000 تا الي 600پوستاب كاري سطح آستر دو جزئي خشك شده با سمباده  ) 10

 تينر مخصوص بيس كد طبق دستورالعمل كارخانه توليد كننده رنـگ و پاشـش       با 69 -54رقيق كردن بيس كد      ) 11
 . بار 3 الي 2آن بر روي بدنه خودرو 

 . جهت بر طرف نمودن عيوب 1800 الي 1500پوستاب كاري مجدد بيس كد با سمباده شماره  ) 12

 .پاشش مجدد دو دست بيس كد ملايم جهت تنظيم خواب اكريل ها و صدف ها  ) 13

 .    بيس كد كيلر دو جزئي از نوع هوا خشك و خشك شدن كامل سطح كيلر دو جزئي رقيق كردن سطح ) 14

 . جهت بر طرف نمودن عيوب 3000 الي 2500پوستاب كاري سطح كيلر دو جزئي باسمباده  ) 15

 بـا   مودنن براق و   عبراق كردن با واكس مخصوص آب حلال ماي        و   عپوليش كاري با مواد پوليش آب حلال ماي        ) 16
 .صوص آب حلال و تميز كردن سطح رنگ جهت جلاء بيشتر با پارچه نخي بدون آهار تميز واكس مخ

 

لازم به ذكر است كه بسياري از جزئيات از قبيل هم خانواده بودن رنگ ، شيد رنگ و غيره در اين جا صحبت نشده        
 .است 
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  تينـر حلالـي ،   استاندارد زيـر سـازي و رنگپاشـي بدنـه خـودرو از نـوع                شيوه در جدول زير فرآيند   

) بـدون قـري   ( بر روي سطح فلـز خـام      ) خدمات پس از فروش   (ههاي تعميرات   هوا خشك در كارگا   

  .نشان داده شده است 

    
 

  69 و 54رنگهاي بيس كد   21رنگهاي دو جزئي 

 چربـــي زدايـــي ســـطح فلـــز خـــام بـــا حـــلال ســـيليكون بـــر 

) Silicon – Remover ( با دستمال نخي بدون آهار  

 طح فلـــز خـــام بـــا حـــلال ســـيليكون بـــرچربـــي زدايـــي ســـ

) Silicon – Remover (با دستمال نخي بدون آهار  

پاك كردن حلال سيليكون بر بـا دسـتمال پـاكيزه نخـي بـدون         
  آهار

پاك كردن حلال سيليكون بر بـا دسـتمال پـاكيزه نخـي بـدون         
  آهار

  بصورت چرخشي220حلال آهن با سمباده اعمال فسفاته آب   بصورت چرخشي220اعمال فسفاته آب حلال آهن با سمباده 

شستشو مـواد فـسفاتي بـا آب پـاكيزه و آبكـش آن و خـشك                 
  كردن سطح فلز با دستمال نخي بدون آهار 

شستشو مـواد فـسفاتي بـا آب پـاكيزه و آبكـش آن و خـشك                 
  كردن سطح فلز با دستمال نخي بدون آهار

ال اعمال حلال محافظ زنگ آب حلال و خشك كـردن آن بـا دسـتم              
  نخي بدون آهار

اعمال حلال محافظ زنگ آب حلال و خشك كـردن آن بـا دسـتمال               
  نخي بدون آهار

اعمال حلال سيليكون بر با دستمال بدون آهار و دستمال كش           
مجدد با دستمال تميز جهت خشك كردن و بر طـرف نمـودن             
مه سيليكون از سطح فلز و چسب و كاغذ بندي اطـراف سـطح           

   . مورد نياز آستر پاشي

اعمال حلال سيليكون بر با دستمال بدون آهار و دستمال كش           
مجدد با دستمال تميز جهت خشك كردن و بر طـرف نمـودن             
مه سيليكون از سطح فلز و چسب و كاغذ بندي اطـراف سـطح           

  . مورد نياز آستر پاشي 

پاشش آستر دو جزئي واش پريمر با رعايت درصد خشكن بـه            
  ه توليد كننده آستر واش پرايمر دو جزئيآستر طبق دستورالعمل كارخان

پاشش آستر دو جزئي واش پريمر با رعايت درصد خشكن بـه            
  آستر طبق دستورالعمل كارخانه توليد كننده آستر واش پرايمر دو جزئي

نـر  تيپاشش آستر دو جزئي پوششي با رعايت درصد خـشكن و      
دو جزئي طبـق دسـتورالعمل كارخانـه توليـد كننـده آسـتر دو               

  ي و خشك شده كامل آنجزئ

نـر  تيپاشش آستر دو جزئي پوششي با رعايت درصد خـشكن و      
دو جزئي طبـق دسـتورالعمل كارخانـه توليـد كننـده آسـتر دو               

  جزئي و خشك شده كامل آن

اهمواريهاي نجهت رويت   ) از نوع تينر فوري   (پاشش گرد رنگ كمكي   
  .ردو جزئي و برداشتن نوارچسب و كاغذبندي هاتسطح آس

اهمواريهاي نجهت رويت   ) از نوع تينر فوري   (رد رنگ كمكي  پاشش گ 
  .ردو جزئي و برداشتن نوارچسب و كاغذبندي هاتسطح آس

ــمباده     ــا س ــده ب ــي خــشك ش ــتر دو جزئ ــاري آس ــتاب ك  پوس

 و آب كــشي ســطح آن بــا آب پــاكيزه و خــشك 600-1000 

  .كردن سطح آن و نوار چسب و كاغذبندي اطراف قابل رنگپاشي 

ــاري   ــتاب ك ــمباده   پوس ــا س ــده ب ــي خــشك ش ــتر دو جزئ  آس

 و آب كــشي ســطح آن بــا آب پــاكيزه و خــشك 600-1000 

  .كردن سطح آن و نوار چسب و كاغذبندي اطراف قابل رنگپاشي 
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دستمال كشي با حلال سيليكون بر روي سطح آستر دو جزئي خـشك      
مال تميـز نخـي بـدون آهـار و دسـتمال            تو دستمال كشي مجدد با دس ـ     

  چسبناك

ل كشي با حلال سيليكون بر روي سطح آستر دو جزئي خـشك      دستما
مال تميـز نخـي بـدون آهـار و دسـتمال            تو دستمال كشي مجدد با دس ـ     

  چسبناك

 با رعايت درصـد خـشكن و   21رقيق كردن و پاشش رنگ رويه   
تينر دو جزئي طبق دستورالعمل كارخانـه توليـد كننـده رنـگ و              

  مدت خشك شدن سطح رنگ 

يس كـد و     بـا تينـر مخـصوص ب ـ       69 و 54يس كد برقيق كردن و پاشش     
يس العمل كارخانه توليد كننده رنـگ ب ـ      رعايت درصد تينر طبق دستور    

  كد و مدت خشك شدن سطح آن

 جهـت بـر طـرف نمـودن     3000 -2500پوستاب كاري بـا سـمباده    

  عيوب 

  پوستاب كاري سطح بيس كد جهت بر طرف نمودن عيوب  

  )شير پوليش( مايه اعمال پوليش كاري با پريش آب حلال

دستمال حلال كشي سيليكون بر روي سطح بـيس كـد و دسـتمال              
  كشي مجدد با دستمال نخي بدون آهار و دستمال چسبناك

اعمال واكس بـا اسـفنج جهـت مراقبـت و حفاظـت در مقابـل                
  .ماوراء بنفش نور خورشيد ) U.V(اشعه

يه گرد رنگ بيس كد جهت تنظيم خـواب اكريلهـا و     لاپاشش دو   
 دقيقـه در    15 الي   10ا صدفها رعايت خشك شدن سطح بيس كد       ي

   درجه25 الي 18دماي 

تميز كاري واكس با دستمال نخـي بـدون آهـار جهـت جـلاء               
  ) Solid(بيشتر سطح رنگ ساده 

رقيق كردن و يا پاشش كيلر دو جزئي با رعايت درصد خـشكن و              
تينر دو جزئي طبق دسـتور كارخانـه توليـد كننـده رنـگ و مـدت                 

  شك شده سطح كيلر دو جزئيخ

   جهت برطرف نمودن عيوب3000 -2500پوستاب كاري با سمباده   

  )شير پوليش ( اعمال پويش كاري با پوليش آب حلال مايه   

  

اعمال واكس با اسفنج جهـت براقيـت و حفاظـت در مقابـل اشـعه مـاوراء             
  .بنفش نور خورشيد

  ت جلاء بيشتر سطح تميز كاري واكس با دستمال نخي بدون آهار جه  
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  )نقاشي(فرآيندكار رنگپاشي 

Preparation and application of spray painting 
 
 

  برداشتن رنگ بدنه خودرو .

 سمباده كاري .

 نحوه پاشش رنگ راهنمائي  .

 هاي هوا خشك نحوه خشك كردن رنگ .

 پوليش كردن .
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  Removal of paint    :                                  برداشتن رنگ بدنه خودرو. 1

  

در اغلب موارد جهت رنگ كردن مجدد بدنه خودرو بايد رنگهاي قبلي را بعلت خراب بودن يـا پوسـته شـدن تراشـيد ،                         

  .د مي شود زيرا رنگ اصلي بعلت نداشتن خاصيت چسبندگي كافي باعث پوسته شدن و ريختن رنگ جدي

   :  ازدبارتنع رنگ اصلي برداشتن طرق مختلف

  استفاده از سشوار صنعتي ) 1

 )ژل رنگبر(اسيد رنگبر ) 2

  دستگاه ديسك سمباده بادي دوراني يا اوربيتال  ) 3

  

  استفاده از سشوار صنعتي

رنـگ را بـا     ، سوخته شدن  رنگ بدنه خودرو استفاده مي كنند به اين صور ت كه بعد از               سوزاندناز سشوار صنعتي براي     
   .كاملا تميز مي كنند و يا برس سيمي كاردك 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

 روش برداشتن رنگ بدنه خودروبا سشوارصنعتي ك نمونه سشوار صنعتيي
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 )ژل رنگبر(اسيد رنگبر

  .اسيد رنگبرنوعي ژل است كه اگر با قلم مو روي رنگ بزنيم بعد چند دقيقه مي توان سطح رنگ را با كاردك تراشيد 

  

  

  

  

  

  

  بيتال يا اور دورانيدستگاه ديسك سمباده بادي

 در بازار موجود مي باشد ،شـما مـي توانيـد سـطح      )دوراني و اوربيتال( دستگاههاي سمباده برقي و بادي ، به دو صورت       

  . را مشاهده مي كنيد زير چند نمونه از آنتصاوير در .رنگ را بتراشيد 

 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

 
  

  

  

  

  

  

  

  

ك نمونــه دســتگاه ســمباده بــادي اوربيتــال بــا يــ
 محلي براي مكيدن گردوغبارتوسط جارو برقي

 با محلي    دوراني ك نمونه دستگاه سمباده بادي    ي
 بــراي مكيــدن گردوغبارتوســط جــارو برقــي    

  ) ژل رنگبر(اسيد رنگبر
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                                                                  Abrasives  سمباده كاري. 2

       
  مباده هاس

  ك سمباده كاغذي به چه مي گويند؟ي

  .ســـت كـــه شـــما بـــا آن مـــي توانيـــد يـــك ســـطح را بـــسائيد و ســـيقل دهيـــد اك ســـمباده كاغـــذي وســـيله اي يـــ

   بـــا ســـائيدن كاغـــذ ســـمباده بـــر روي ســـطح كـــار، ذرات آن باعـــث مـــي شـــوند عمـــق ســـطوحي را كـــه شـــما    

  .نمي خواهيد برايتان بردارد

  : مي كنندسمباده را از سه نوع مواد اصلي درست

  )بصورت ذرات( مواد معدني -1

   لايه پشتي -2

   چسب-3

  انواع سمباده

  . شـــما مـــي توانيـــد از ســـمباده جهـــت بـــراده بـــرداري خيلـــي زبـــر و كمـــي زبـــر و ســـيقلي اســـتفاده كنيـــد             

  .به دو گروه تقسيم بندي شده اند و از لحاظ ساختار  درجه تقسيم شده اند5ت آنها به ذرا

  تشزنه، سنگ سمباده، گرانيتسنگ آ:  نوع معدني-1

  اكسيد آلومينيوم، كربور سيليسيم:  نوع مصنوعي-2

  :ذرات طبيعي

آنهـا بـه   ) سـائيدن (اين سه نوع سنگ معدن طبيعي نسبت به برنـدگي           . ذرات طبيعي را از معادن زميني استخراج مي كنند        
  . ترتيب زير مي باشند

   سنگ آتشزنه-1

   سنگ سمباده-2

   سنگ گراني-3
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   آتشزنه سنگ-1

  . استفاده مي شود نيزاز ذرات سنگ آتشزنه براي سنگ فندك

  : خصوصيات

  سفيد: رنگ

  نوك تيز: مشخصات

  خيلي سريع خورده مي شود: استقامت

  ... و فقط براي سمباده كاري اجناس نرم استفاده مي شود مانند گچ: موارد استفاده

  

   سنگ سمباده-2

  : خصوصيات

  مشكي: رنگ

  ن تخت مي باشند ذرات آسخت و: مشخصات

  براي سمباده كاري چوب نرم: موارد استفاده

  

   سنگ گرانيت-3

  : خصوصيات

  قهوه اي قرمز: رنگ

  روي فلزات سريع خورده مي شود: مشخصات

  براي سمباده كاري چوب نرم: موارد استفاده

   

ي و چـوب و      صـنايع دسـت    – آنها، از ذرات معادن طبيعـي بيـشتر در صـنعت نجـاري                ه فرد ببه خاطر خصوصيات منحصر   
  .مجسمه سازي چوبي و صنايع ساختمان سازي چوبي استفاده مي شود
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  :ذرات مصنوعي

ــند            ــي باش ــسيم م ــور سيلي ــام كرب ــري بن ــوم و ديگ ــسيد آلوميني ــام اك ــه ن ــي ب ــصنوعي يك ــوع ذرات م ــا در دو ن   .آنه

  .  از هر دو نوع آنها براي سمباده كاري سطوح فلزات و رنگ كاري شده استفاده ميكنند

ومينيوم بعلت اينكه روزنه هاي آنها روي كاغذ سمباده از هم باز است براي سمباده كـاري بـه روش خـشك       از اكسيد آل  
  .استفاده مي كنند

  سفيد: رنگ

  

  

  

  

  

  

  . از كاغد سمباده روزنه باز فقط براي سمباده كاري به روش خشك استفاده مي شود

  ؟هدف از فاصله ذرات كاغذ سمباده چيست

  .ينكه فرصت بدهد تا براده ها برداشته شده، رنگ مابين دندانه ذرات كاغذ سمباده حركت كنندبراي ا

   تـر بـر روي كاغـذ       شردهف ـكربور سيليسيم كه روزنه ذرات آنها نسبت به هم نزديـك تـر اسـت آنهـا را بـصورت                     

  )پوستاب. ( مي پاشند و به همين دليل از آنها براي سمباده كاري با آب استفاده مي كنند

  مشكي: رنگ

  

  

  

  

  

  

  

  

  ؟ ودش استفاده  بايددر حين سمباده كاري از آب كاغذ سمباده هاي روزنه بسته ر موقع استفاده ازدچرا 

  بـــدليل اينكـــه نگـــذارد بـــراده هـــاي لجـــن ســـطوح برداشـــته شـــده دندانـــه هـــاي ذرات كاغـــذ ســـمباده را   

  .كنند) كور( پر 
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  درجه بندي ذرات سمباده

شماره درجه زبري ذرات هميـشه در پـشت كاغـذ سـمباده درج       . ي شوند ممتوسط تقسيم    درجه زبر و     5ذرات سمباده به    
ــماره عــــدد درجــــه ذرات بــــالاتر باشــــد ريــــزي ذرات آن بيــــشتر  . شــــده اســــت   .  مــــي باشــــدهــــر چــــه شــ

  )جاي خش براده برداري آن ظريف تر مي باشد(

     

  

  سمباده پشت اليافي

  ؟چيست پشت اليافي  سمبادهمزاياي

  .پوسته صفحه سمباده سنگ زني از نوع پشت اليافي مي باشد. كم تر و انعطاف پذيرتر و استوار تر مي باشند آنها مح

  

  : سمباده پشت تركيبي

  .را روي آنها چسباند) زبرتري(آنها از كاغذ و پارچه به هم چسبيده شده اند بدليل اينكه بتوانند ذرات سمباده درشت تري 
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  :نيد كاربرد سمباده ها و نوع مصرف آن را ملاحظه كنيددر جدول زير مي توا

  

 سطوح مورد سمباده كاري شماره زبري كاغذ سمباده آب/ خشك

                    خشك

180               

220 
 لبه كشي

 بتونه فوري 240 -320 آب

  

  آب

  آب 

 آب

  

800- 600  

600- 400  

800 

  آستر روي

   رنگ آكريليك–نيترو بسلونوز 

  آستر پر كننده دو جزئي

 آستر رويه دو جزئي

  

  آب

  آب

  آب

 آب

  

800  

   خيلي ظريف–1200

800 – 1000  

 2000 - خيلي ظريف –1200

  لايه رنگهاي رويه

  آكريليك براي رنگ پاشي مجدد

  آكريليك براي پوليش كاري

  دو جزئي براي رنگ پاشي مجدد

 دو جزئي براي پوليش كاري

 لايه رنگ رويه موجود جهت آستر سيلر 240- 220 آب/ خشك

  

  نحوه نگهداري از كاغذ سمباده

  .كاغذ سمباده بايد بريده شود نه اينكه پاره گردد

  چگونه مي توانيد در كاغذ سمباده صرفه جويي كنيد؟ 

  . بهتر است آنها را در قطعات كوچك ببريد و تمام سطح آنرا استفاده كنيد

  هداري كرد؟ در جاي سرد و خشككجا بايد كاغذ سمباده را نگ
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  : وسايل كمكي سمباده كاري

  . وجود دارد كه مي تواند سمباده كاري را آسانتر كند كمكيسه نوع وسايل

  لاستيكهاي سمباده گيري، صابون و دستگاه سمباده كاري 

  

  .آشنا شويدهمچنين در اين تصوير شما مي توانيد با دستگاه ديسك سمباده و دستگاه سمباده اوربيتال 

  

  

  ون لاســتيك روي ايــن دســتگاه بــصورت دورانــي    چــدســتگاه ديــسك ســمباده بــه ايــن معنــا تعريــف مــي شــود        

  . مي چرخد

  ون لاســـتيك روي ايـــن دســـتگاه بـــصورت افقـــي چـــدســـتگاه ســـمباده اوربيتـــال بـــه ايـــن معنـــا تعريـــف مـــي شـــود 

  .داردو خطي به سمت چپ و راست و يك نيم گردش خارج از خط مركز دوراني هم 
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  )سمباده اسكاچي( نمدي -سمباده الياف مصنوعي

  

بنام اسكاچ برايد نام مي برند از الياف مصنوعي پلاسـتيكي، ذرات سـمباده و           مصنوعي كه اغلب آنرا       نمدي سمباده
 از آنها بـه جـاي كاغـذ سـمباده           مات كردن چسب بصورت لايه هاي كلفت بافته شده اند كه در اغلب موارد براي              

را مي توان بصورت صفحات بريده شده آماده و يا          ) سمباده اسكاچ برايد  (اين نوع سمباده نمدي     . ده مي كنند  استفا
 نوع آنها به شرح     تداولترينم. آنها معمولا با شماره زبري مختلف موجود مي باشند        . تهيه كرد ) رول(توپي   بصورت

  . زير مي باشند

  حــــاوي ذرات ســــمباده ) نمــــد(چ ايــــن اســــكا :  447 زرشــــكي رنــــگ شــــماره آن بــــا شــــماره     -1

 درب صـندوق عقـب، گلگيـر و    – اكسيد آلومينيوم بوده كه بيشتر براي سطح قابل دسـترس از قبيـل درب موتـور               

  .غيره استفاده مي شود

حاوي ذرات سمباده كربور سيليـسيم بـوده كـه بيـشتر بـراي              ) نمد(اين اسكاچ   :  448 طوسي رنگ آن با شماره       -2
  . كشي استفاده مي كنندسمباده كاري سطوح لبه

ــگ -3 ــفيد رنـ ــد    :  سـ ــكاچ برايـ ــوع اسـ ــن نـ ــد(ايـ ــراي    ) نمـ ــشتر بـ ــوده و بيـ ــمباده بـ ــر سـ ــدون ذرات زبـ   بـ

  .استفاده ميشود زه ها - پاك كردن گرد رنگ نشسته شده بر روي شيشه ها

  

  

  :مزاياي سمباده ها نمدي عبارتند از 

  

  .رند دا كاغذيسمبادهكارائي و دوام بيشتري نسبت به ) الف

  .از آنها مي توان چندين بار استفاده كرد) ب  

  .تمامي قوس و خم ها را راحت مي توان سمباده كاري كرد) پ  

  .ايجاد گودي نمي كند) ت  

  .روزنه هاي آن دير پر مي شوند) ث  

  .ايمني بالاي بر روي فلزات دارند بدليل اينكه از مواد غير فلزي مي باشند) ج  
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  : قبل از سمباده كاريرعايت نكات اوليه

 داد تا هر گونه آلودگي و گرد و غبار برداشـته  شستشوقبل از شروع كار بايد سطح مورد تعمير را با آب و صابون خوب          

چون هر گونه چربي بـر روي  . كاملا پاك كرد) چربي بر شيميايي (بايستي سطح كار را با مواد سيليكون بر         ود و سپس    ش
كه دندانه هاي ذرات روي سمباده خوب با سطح كار درگير نشوند و حفـره هـاي آن بـا مـواد                      سطح كار باعث مي شود      

 روي كار سر بخورد و بدون آنكه از آن بهره وري مفيد شده باشد سمباده شـما كـارائي                    برچربي پر شوند و سمباده شما       

   كـاري زه هـا و لبـه هـا و سـطوحي كـه برجـسته           توصيه مي شود حتما قبل از هر گونه سمباده         مناض. نداشته باشد لازم را   

سب بندي نمائيد تا سطح كاغذ سمباده شما آسيبي به زه ها و ديگر موارد فـوق وارد                  چ مي باشند را با نوار چسب خوب        
. يا اينكه آنها را پياده و در جاي امن نگهداري كنيد و پس از اتمام كار مجددا آنها را در جاي خـود نـصب نمائيـد                          نكند  

  .  شكل زير وسايل مورد نياز را برايتان نمايش داده ايمدر
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  :  صحيح سمباده كاري به روش دستي طريقه

  . بهترين روش سمباده كاري بصورت چرخشي مي باشد

  : مزاياي سمباده كاري به روش چرخشي

يكـديگر، بـاقي    لايه هاي آسـتر رنـگ بـه         ساس خستگي كمتر بدن، درگيري بهتر     ايجاد خش در جهت هاي مختلف، اح      
ــدن       ــم شــ ــانتر، گــ ــشي آســ ــه كــ ــار، لبــ ــطح كــ ــر روي ســ ــمباده بــ ــاي ســ ــاره هــ ــه كنــ ــر پلــ ــتن اثــ   نگذاشــ

ه ي سـمباده كـاري را بـه روش    در شـكل زيـر از روي تـصوير مـي توانيـد نحـو         .  خش هاي سمباده در داخـل يكـديگر       
  .  ملاحظه نمائيدچرخشي

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  : معايب سمباده كاري به روش خطي

. يـاد اسـت  زخشهاي سمباده فقط در يك جهت ايجاد مي شود، احتمال جدا شـدن لايـه هـاي رنـگ از هـم                    بعلت اينكه   

ايجاد گودي توسط انتهاي كاغذ سمباده و لبه تيز ابزار سمباده گيـري، خـسته شـدن كـارگر بعلـت حركـت يـك جهتـه               
اده، بـالا رفـتن هزينـه و كنـدي     عضلات دست و كتف، پر شدن سريعتر روزنه هاي كاغذ سمباده، استهلاك بيـشتر سـمب              

  .پيشرفت كار

ــاد             ــون ايج ــد چ ــتفاده ننمائي ــاري اس ــمباده ك ــراي س ــود ب ــشتان خ ــت از انگ ــيچ وق ــود ه ــي ش ــيه م ــمن توص   در ض

 طور واضح نمونه آنرا مـشاهد خواهيـد   بهدر شكل زير   .  فرو رفتگي در حين سمباده كاري از خود باقي خواهد گذاشت          

  . نمود
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  :رد رنگ كمكياستفاده از گ

  

 ناهمواريهاي سطح كار را مشخص ميكند، بهتر است روي تمـام سـطح كـاري         ، گردرنگ كمكي در حين سمباده كاري     
را كه مي خواهيد سمباده كاري كنيد يك لايه ملايم گردرنگ كمكي بپاشيد و بهترين روش از يـك رنـگ متـضاد آن                        

ستاب كاري آستر  و بتونه فوري جهت شناسايي ناهمواريها بدون دست كشيدن از           از گردرنگ مي توان براي پو       .ميباشد
  ، طريق رويت با چشم مشخص نمود همچنين مي توان با پاشيدن گردرنگ كمكي بر روي سطح بتونه سنگي اعمال شده                   

 كار مـوج آنـرا   هر گونه ناهمواري را بر روي سطح كار از طريق چشم رويت كرد بدون اينكه نياز به دست كشيدن روي       

اين روش داراي اين مزيت است كه سطح كار شما از هر گونـه آلـودگي نظيـر چربـي و يـا اسـيد دسـت                           . شناسايي كنيد 
ــدبمحفــــوظ  ــان تــــشريح  . مانــ ــال گــــرد رنــــگ كمكــــي را برايتــ ــايي از اعمــ ــر نمــ ــدتــــصوير زيــ   . مــــي كنــ

  . ) نيد توصيه مي شود گرد رنگ كمكي را حتما از نوع رنگ تينر فوري انتخاب ك ( 

  ) لطفا فقط يك لايه نازك بپاشيد ( 
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www.cargeek.ir

www.cargeek.ir

http://www.cargeek.ir/
http://www.cargeek.ir/


45 

 

  : لبه كشي سمباده كاري

ي رن سطح رنگ، آشغال در عمـق كـار، ق ـ  چنانچه در سطح رنگ خش، زنگ زدگي، ترك در سطح رنگ، لب پر شد     
كل زيـر تـصاويري از آمـاده    در ش ـ.  نياز به سمباده كاري به روش لبـه كـشي ميباشـد        ،در سطح بدنه و غيره ملاحظه شود      

  .ميسازي لبه كشي سمباده كاري را مرحله به مرحله برايتان نشان داده ا
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 Guide line of spray – paint application نحوه پاشش رنگراهنمائي . 3

     

  

  :   )2k( دو جزئي  رنگهاي پاشيدنچگونگي 

                     

  :پيستوله

  دو سيـستم   بـه كـار مـي رونـد داراي        رنگپاشي بدنه خودرو در خدمات پس از فـروش          ر صنعت   كه بيشتر د  ئي  پيستوله ها 

  :اشندب مي 

  .سيستم مخزن پايين كه به روش مكش رنگ و يا تحت فشار عمل مي كنند) 1

  .سيستم مخزن بالا كه به روش سرازير شدن رنگ عمل مي كنند) 2

باشيد ابتدا بايد پيستوله را تست كرد تـا از           رستي زيرسازي كرده  قبل از پاشيدن رنگ روي سطحي كه قبلا مي بايستي بد          
  .كاركرد مكش صحيح آن مطمئن شويد

د و هـيچ  نمي شوند كاملا تميـز باش ـ  مطمئن شويد كه روزنه هاي خروجي سر پيستوله را كه از آنها هوا و رنگ خارج     ) 1
  .گونه گرفتگي نداشته باشند

  .موجود روي درب مخزن پيستوله با رنگ وكثيفي مسدود نشده باشداطمينان حاصل كنيد كه روزنه تنفسي ) 2

  

  

  

  :  فاصله پيستوله از كار

   )cm 25حدود (ستوله بايد به اندازه ي يك وجب يپ

   از سطح كار فاصله داشته باشد تا بدين ترتيب

   پس از پاشيدن رنگ، سطحي صاف و يكنواخت

                  .                                  حاصل شود

                                                                        

  

  

  

  

  

  

 سطح كار
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  :فشار هوا

 بـه تناسـب   استاد كار رنگپـاش  را پيشنهاد مي كنند كه kpa 420 -  kpa 350، فشاري بينسازياغلب شركتهاي رنگ 
  مساحت سطحي كه رنگ مي كند فشاري را در اين

  .وي مانومتر فشار هوا تنظيم كند محدوده ر

  بصورت ذرات (  كردن اتميزهفشار هواي مورد نياز جهت 

  رنگ با مقدار غلظت و نوع رنگ بستگي  ) ريز در آوردن 

   تنظيم كننده شير بوسيله  هواي پيستوله مقدار فشار. دارد

  .هوا تنظيم مي گردد  

  . بستگي دارد نيزفشار هوا به تجربه شخص رنگ پاشتنظيم 

 نكرده و باعث جمع شدن رنگ مـي گـردد و فـشار زيـاد باعـث خـشك                    اتميزه  فشار هواي خيلي كم ، رنگ را كاملا       

شدن و پوسته شدن رنگ مي شود ولي فشار تنظيم شده و مناسب بودن سوراخ درپوش و فاصله پيستوله نسبت به سطح                      

  .بخشي را بوجود مي آورد  كار نتيجه رضايت

  :ه ، حركت پيستوله جهت رنگپاشي روش صحيح زاويه ، فاصل

  . براي بدست آوردن طرح رنگ مناسب بايد كليه قسمتهاي عبور و خروج رنگ و هوا كاملا تميز و سالم باشد 

   فاصله نكته مهم ديگري كه بايد متذكر شد اينست كه

   درپوش پيستوله تا سطح كار بايد متناسب باشد كه اين

  اگر اين فاصله. ي كندله نسبت به نوع رنگ تغيير م فاص

  و     باشد ضخامت رنگ بيشتر  كمتر از اندازه لازم

  رنگ كمتر خواهد شد عكس اين حالت ضخامت بر

 .ت به سطح كار عمود باشدكه درپوش پيستوله نسبته باشيد داشبخاطرخوبي بدست نخواهد آمد     هر دو حالت نتيجه       كه 

  ) نشان داده شده است  در تصوير آندرست و نادرستروش ود( 

كه براي تنظيم هواي )واحد مراقبت هوا  ( ك نوع رگلاتوري
  فشرده بكار مي رود

   )درستروش  (

  ه سطح كارنگهداشتن درپوش پيستوله نسبت ب

 

 )روش نادرست ( 
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*

هنگام پاشيدن رنگ حركت دست بايد از راسـت بـه چـپ و از چـپ بـه راسـت بـا سـرعت مناسـب و هرگـز حركـت                    

چرخشي انجام ندهيد و براي اينكه سطح رنگ شده صاف و دلخواهي بدست آيـد ، درهرحركـت چـپ بـه راسـت يـا         

 نـشان داده  تصوير زيرل در را بپوشاند ، چگونگي اين عم      سطح رنگ اولي   درصدد سطح رنگ دومي      50راست به چپ  

  .شده است 

  

  

  

  

  

  

  

  

. آزاد كرده و حركـت بعـدي را پـس از فـشار ماشـه شـروع كنيـد        كاملا در آخر حركت يك مرحله ، ماشه پيستوله را   

كار صحيح با ماشه باعث تميز و كامـل بـودن           . چگونگي فشار ماشه يكي از كارهاي مهم رنگ پاشي به شمار مي رود              

   .از اتلاف رنگ و وقت جلو گيري مي كند است و پاشيتيجه رنگن

انجام شـود كـه وقـت كـافي بـراي پوشـاندن سـطح قطعـه كـار                    به آرامي ركت هاي دست بايد كاملا يكنواخت بوده و         ح

 سـابقه آنـرا بخـوبي        بـا  پـاش معينـي كـه يـك رنگ        از انـدازه     نبايـد    البته اين زمان    ،  داشته باشد      وجود  بوسيله ذرات رنگ  

  . آن شودره كردنش تجاوز كند و باعث جمع شدن رنگ و تشخيص مي دهد

 و يا قطعات بزرگ افقي،حركت پيستوله بايد از نزديكترين نقطه شروع شـده            )درب موتور   (  براي رنگ كردن كاپوتها   

  .دورترين نقطه پايان يابد ه و ب

 شروع حركت دست

  محل فشار 

 روي ماشه

  لبه قطعه سانتيمتري بالاي بيرون5ولين حركت دست ازا

 قطع فشار دست روي ماشه پس از هر مرحله حركت دست

  سانتيمتر10 تا 5
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   ، استنيز نموده  شورهمت رنگ زياد و كاملا ناصاف بوده و سطح رنگ شده اي را نشان مي دهد كه ضخازيرشكل 

   :علت بوجود آمدن مشكلات فوق الذكر عبارتند از  

  كثيف بودن راه خروجي هواي پيستوله -1

  نزديك بودن پيستوله نسبت به سطح كار -2

   رقيق بودن رنگ -3

   كم بودن فشار هوا -4

   كند بودن حركت دست -5

   اندازه لايه هاي رنگ روي يكديگر از پاشيده شدن بيش-6

  

  ، سطح رنگ شده ديگري را نشان مي دهد كه خشن و خشك بوده و علاوه بر آن جلاي لازم را ندارد زير شكل

  :عبارتند از علت بوجود آمدن مشكلات فوق الذكر 

   مناسب نبودن راه خروجي هواي پيستوله -1

  ار  زياد بودن فاصله پيستوله نسبت به سطح ك-2

   غليظ بودن رنگ -3

   هواي خروجي فشار زياد بودن -4

   بودن سرعت دست بالا -5

   كافي نبودن لايه هاي پاشيده شده رنگ روي يكديگر -6

  

  

در اين شكل سطح رنگ شده 
  نامطلوبي نشان داده شده

   زبر استسطح رنگ شده خشن و
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  .مي باشد  يك سطح رنگ شده كاملا خوب و بدون عيب را نشان مي دهد كه علت آن دلايل زير زير شكل

   .شده است پيستوله كاملا تميز بوده و درست تنظيم -1

   متناسب بودن فاصله پيستوله نسبت به سطح كار -2

   رنگ غلظت مناسب بودن -3

   هوا  فشار كافي بودن مقدار-4

   مناسب بودن سرعت دست -5

   درصد 50 پاشيده شدن لايه هاي رنگ روي يكديگر به اندازه -6

  

 قسمت وسـط كـه   تصويردر اين . ان مي دهد    درصد نش  50 پاشيدن لايه هاي رنگ را روي يكديگر به اندازه            زير شكل

  .پيستوله برايتان نشان داده ايم  حركت رفت و برگشت دو را با  مشخص شده "   "با علامت 

  

  

 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

سطح رنگ شده در اين شكل 
  كاملاً مطلوب و بدون عيب است

   درصد روي يكديگر در هر حركت دست50پاشيده شدن لايه هاي رنگ باندازه
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 )تعميراتي در خدمات پس از فروش ( هاي هوا خشك نحوه خشك كردن رنگ . 4
Drying system of air dry paints                                                              

    

  :) رنگهاي تعميراتي و هوا خشك ( )پلي اديسيون(پليمريزاسيون تركيبي  

  وقتيكـه آنهـا بـا يكـديگر مخلـوط     . اين محصولات تا زمانيكه با يكديگر مخلوط نشده اند سفت و خشك نمي شـوند      

  .مي گيرد و رزينها سـخت و محكـم مـي شـوند            واكنش شيميايي صورت       مي شوند مستقل از حرارت و دماي محيط،       

  . در اين حالت بتدريج پليمريزاسيون رزينها اتفاق مي افتد

  .استفاده مي كنند ) خدمات پس از فروش ( از اين روش بيشتر در كارگاههاي رنگپاشي بدنه خودرو 
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                                                     Polishing   پوليش كردن . 5
  

  .انجام مي دهند شدن رنگ پاشي وخشكرا پس از رنگ)  زدن و براق كردن واكس( پوليش كردن 

  . مي توان انجام داد پوليش كاريواكس زدن يا براق كردن را با دست و يا بوسيله دستگاه مخصوص 

   و يـا روي پـشم پـوليش كـاري          روبدنـه خـود   مـواد مخـصوص بـراق كننـده را بـه            ) پوليش كـردن    ( براي واكس زدن    

  .د نپس از روشن كردن دستگاه آنرا بطور يكنواخت روي بدنه رنگ شده حركت مي ده و مالنديم 

  

  

  

  

  

  

  

براي واكس زدن و پوليش كردن با دست ، ابتدا بايد ماده پوليش را به پارچه بسيار نرمي ماليد و سپس اين پارچه نرم را           
  .ب خشك شده ماليدسطح رنگ خوبا حركت دست روي 

بستگي به چگونگي بدنه رنگ شده و نوع رنگ دارد كه در ايـن موردتجربـه    ) پوليش كردن   ( مدت زمان واكس زدن     
  .كارگر بسيار اهميت دارد 

  . قبل از واكس زدن يا پوليش كردن بايد مدتي صبر كرد تا آخرين رنگ پاشيده شده كاملا خشك شود 

  .به نوع رنگ و رطوبت و درجه حرارت هوا دارد براي خشك شدن بستگي  مدت لازم

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

 تصويردستگاه پوليش بادي
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                                                Organized paint      تهيه رنگ
  

  . محسوب مي شود پاشيتهيه رنگ مناسب كه با رنگ اصلي بدنه خودرو جور باشد يكي از كارهاي اساسي رنگ

  .  لازم نيز بسيار مهم است  مخلوط كردن و رقيق كردن رنگ به اندازه

  

  identifying  Paint code                                              مشخص كردن رنگ  . 1

دكه ايـن شـماره روي      نبمنظور كمك به استادكار رنگپاش خودرو هر يك از رنگها داراي شماره كدمـشخص مـي باش ـ                

 يك نمونه از اين پـلاك  تصوير زير ، استمشخصدرو نصب شده پلاكي كه در زير درب موتور يا محل ديگري از خو 

  .را نشان مي دهد 

  

    

  

  

  

 خودرو روي آن رنگنمونه اي از يك پلاك كه مشخصات
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  Paint matching                              )   درست كردن رنگ ( جور كردن رنگها  . 2

 

 اتومبيـل   رنـگ كـردن دوبـاره تمـامي بدنـه         .  رنگپاشي اتومبيل مي باشد      هممز يكي از كارهاي بسيار      يجور كردن رنگ ن   

مشكلي نيست ولي اگر بخواهيد قسمتهايي از بدنه را رنگ كنيد با مشكل روبرو خواهيـد شدخـصوصاً اگـر رنـگ قبلـي                        

  .شده باشد اتومبيل در نتيجه تابش آفتاب و ساير عوامل جوي مقداري كدر 

  .مثلاً رنگ زرد و قرمز خيلي زود شفافيت خود را از دست مي دهد 

 در اثـر    ،مثلاً اگر اتومبيلي هميـشه در يـك جهـت توقـف كنـد             .  مختلف تغييرات متفاوتي دارند      بعلاوه رنگها در شرايط   

 ولي اگر هميـشه در گـاراژ سرپوشـيده پـارك شـود              شتا خواهد د  شيدرف ديگر تغيير    طتابش نور خورشيد رنگ آن با       

  .رنگ آن ديرتر تغيير مي كند 

  .ختلفي دارند رنگ اتومبيل ها در نواحي گرمسير و سردسير تغييرات م
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    fiveSubjects  
  

  

  

  

         Spray paint shop equipment   وسائل و تجهيزات رنگپاشي

   
  

  وسايل برداشتن رنگ بدنه خودرو . 1

 وسايل سمباده كاري و زيرسازي . 2

 وسايل پاشش رنگ  . 3

 وسايل خشك كردن رنگ . 4

  يوسايل پوليش كردن و موم كش . 5

  وسايل ايمني در كارگاه رنگپاشي . 6
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          Paint removal equipments     وسايل برداشتن رنگ بدنه خودرو . 1

                  

   رنگ  و سوزاندن كردن نرمسشوار صنعتي براي 1

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  جهت برداشتن رنگ از روي بدنه) ژل رنگبر ( اسيد رنگبر  .2

  

  

  

  

  

  

  

   ديسك سمباده بادي دستگاه . 3

  

  

  

  

  

  

  

  

  

 

   با خروجي مكندهدستگاه سمباده بادي دوراني  با خروجي مكندهدستگاه سمباده بادي اوربيتال
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     وسايل سمباده كاري و زيرسازي . 2

                    Abrasives grits and surfaces preparing equipments 
  

  

  .در اشكال زير چند نمونه از سمباده مصرفي با ابزار آلات جديد را نشان مي دهد 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  . آلات گرفتن سمباده در اشكال زير نشان داده شده است چند نمونه از ابزار
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شكل زير نوار چسب مخصوصي را نشان مي دهيم كه براي رنگپاشي بدنه خودرو با دو الـي چنـد رنـگ مختلـف بايـد                          در  
  .رنگ شوند بدون آنكه ضخامت خط رنگ مشخص شود 

  

  

  

  

  

  

  

  

  .قسمتهاي كه نبايد رنگ شوند را نشان مي دهد  پوشاندن ديگر لوازمدر اشكال زير چند نمونه از 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  . پوشاندن ديگر قسمتهاي كه نبايد رنگ شوند را نشان مي دهد  لوازمدر اشكال زير چند نمونه ديگر از
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  . بتونه كاري را نشان مي دهد لوازم زير چند نمونه از كاردك هاو دراشكال

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

مونه از تجهيزات متحرك پوشش هاي نوار چسب خورده جهت پوشاندن قطعات و بدنه خودرو را                در تصاوير زير چند ن    
  .نشان مي دهد 
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                         Spray paint shop equipment    وسايل پاشش رنگ . 3

   
  

  

  . نشان داده شده است بالايك نمونه از پيستوله مخزن مقابل در شكل 

  

  

  

  

  

  . نشان داده شده است  پايينيك نمونه از پيستوله مخزنمقابل ل در شك

  

  

  

  لنگ متحرك يه با امكان نصب شيك نمونه از پيستولمقابل در شكل 

   و همچنين جهت پاشيدن مكانهاي كه دوبل مي باشند نشان داده است

  از اين پيستوله مي توان بعنوان پيستوله قير پاشي لبه ركاب و زير بدنه 

   .گلگير را موم پاشي كردو داخل 

  

  

 
  

   مخزن پايين با نازل بزرگ جهت يك نمونه از پيستولهمقابل در شكل 

  .  نشان داده است  را)سند بلاست ( ماسه پاشي 

  

 
  

 
 . نشان داده است  را پيستوله)پايه  ( جاي قرار دادنيك نمونه از مقابل در شكل 
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  ستوله نشان  تكيه گاهي براي نگهداري پيمقابلدر شكل 

  .داده شده است 

  

  

 
  

  اندازه گيري و تركيب ظروف مدرج جهت مقابلدر شكل 

  .شده است  نشان داده رنگهاي دو جزئي 

  

  

  

  

  نشانقلم گيري ظرف و قلم مخصوص مقابل در شكل 

  .داده شده است 

   

  

  

  

ورد اسـتفاده قـرار مـي گيـرد را          جهت رنگپاشي قسمتهاي مختلف بدنه م     خرك هاي متحرك    اشكال زير چند نمونه از      

 .نشان مي دهد 
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  : انواع كمپرسورها

در انـواع مختلـف قابـل        بكـار مـي رود       يپاشگ هواي فشرده براي پيستوله هاي رن       تغذيه كمپرسور هايي كه جهت ايجاد    

  .تك سيلندري و دو سيلندري مي باشد كه دو نوع متداول آن معمولا .د نتهيه مي باش

  .توليد مي كنند  اتمسفر فشار هوا 16و تا حدود ر داراي يك سيلندر بوده كمپرسور هاي تك سيلند

بيشتر كارگاههاي كه نياز به فشار هواي بيشتر دارند از كمپرسور هاي دو سيلندر استفاده مي كنند چون آنها مي تواننـد                      

  .  اتمسفر را به راحتي تامين كنند 16فشار بالاتر از 

  

  :مپرسورها طرز نگهداري و مواظبت از ك

 بيشتر كارخانـه هـاي سـازنده        ،هميشه تا سطح مناسب از روغن نوع خوب پر باشد         كارتل يا مخزن روغن كمپرسور هوا       

روغن داخل كارتل يا مخزن روغن بايد حداقل هفته اي يك بار كنترل شـده و هـر سـه مـاه يكبـار                      توصيه مي كنند كه     

   .شودو به دستور العمل آنها كاملا توجه عوض شود

   .كارائي لازم را داشته باشدكنترل شود تا  يكبار قتوكشش تسمه پروانه هر چند 

  . يا تعويض گرددفيلتر هوا هميشه تميز . د تميز و عاري از گرد و خاك باشپروانه و دريچه موتور آن 

  . كاملا تخليه شود آب داخل مخزن همه روزه

  .ست نمائيدتآنرا هفته اي يكبار   شير اطمينان عملكردبراي مطمئن شدن از
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  :هواي فشرده جهت رنگ كاري 

 و رطوبت باشد زيـرا هـواي        غبار كاملا تميز و عاري از هر گونه مواد روغني ، گرد و              پاشيهواي مورد مصرف در رنگ    

  .آلوده باعث خراب شدن سطح رنگ مي گردد

 فشار معـين  يابراي اينكه هواي فشرده ، تميز ودار. حفظ شود اتمسفر   5/6 تا 5 هميشه بين   فشار هواي داخل كمپرسور   

 نشان داده شده    زيرباشد ، كارگاههاي رنگپاشي معمولا از كمپرسور مخصوص و جداگانه كه نمونه اي از آن درشكل                 

  .استفاده مي كنند 

  

  

  

  

  

  

  

  :واحدمراقبت هوا 

  ه شــده در كارگــاه هــاي رنگپاشــي مــورد اســتفاده قــرار      تنظــيم كننــده فــشار هواكــه در شــكل زيــر نــشان داد      

   مي گيرد و كار آن تامين فشار هواي يكنواخت و عاري از هر گونـه آلـودگي از قبيـل روغـن و ذرات آب بـه داخـل                            

  . لوله هاي هوا مي باشد 

  

  

  

ــ كمپرســـور تـــصوير نمونـــه اي از  ه در كـ
ــاي ــي كارهـ ــ( رنگپاشـ ــودرو )ي  نقاشـ   خـ

 مـــــورد اســـــتفاده قـــــرار مـــــي گيـــــرد

 واحد مراقبت هوا
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   :واحد مراقبتطرز قرار دادن كمپرسور و 

 و با اينكـار    نصب كرد    محل رنگ پاشي     است نزديك   ممكن كه     آنجا  هوا را تا  واحد مراقبت   بهتر است كمپرسور و     

ــد         ــد شــ ــر خواهــ ــوا كمتــ ــه هــ ــل لولــ ــت داخــ ــه رطوبــ ــده ودر نتيجــ ــر شــ ــاه تــ ــوا كوتــ ــاي هــ ــه هــ   .لولــ

نصب شـود و    پاشي  را در داخل اطاقك رنگ    هوا  واحد مراقبت   بهتر است    براي آسان تر خوانده شدن درجات فشارسنج        

  .رنگ فاصله داشته باشد از اطاق  متر 8حدود كمپرسور

  .مستقيم و يا قطر آنها به اندازه كافي باشد تا از پايين رفتن و افت فشار هوا جلوگيري شود لوله هاي هوا حتي الامكان 

  . مطابق شكل از بالاي لوله هوا انشعاب گرفته شود كليه انشعابات

  

  

  

  

  

  

  

  :لنگ هاي هوا يش

  .فـشار جلـوگيري بـه عمـل آيـد         د تـا از افـت        بايـد داراي انـدازه مناسـب باش ـ        له رنـگ  هواي متـصل بـه پيـستو      لنگ  يش

  . مشكي مي باشد يا راه راه و نارنجيمعمولا قرمز رنگ ودر كمپرسور هاي كم فشار لنگ هوايش

  

  

  

 از  و انـــشعاب گـــرفتن لولـــه كـــشيطريقـــه
ــشرده ــواي فـ ــامين هـ ــت تـ ــور جهـ  كمپرسـ

 
 از مخزن كمپرسور 
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     گ  وسايل خشك كردن رن . 4

                                           Spray booth & paint draying equipment 

  

  :پاشي كابين رنگ

كابين رنگپاشي طبق استاندارد جهاني خودرو سازي و محيط زيست ساخته مي شود كه داخـل آن از مـواد ضـد آتـش                        

  .ساخته شده و مجهز به سيستم حرارتي ،دمنده ، مكننده،نوركافي ،فيلتراسيون مناسب و غيره مي باشد

  

  

  

  

  

  

  

رما و ملايم شدن مدار هواي ورودي و خروجي كـابين رنگپاشـي نـشان داده                در تصاوير زير روند حركت ، چرخش گ       

  .شده است 

  

  

  

  

  

  

 ك اطاقك مخصوص رنگ پاشيي
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  :وسائل خشك كردن رنگ 

براي زود تر خشك شدن رنگ بدنه خودرو از وسائل مختلفي استفاده مي شود كه اين وسائل ممكن اسـت از يـك يـا               

  چند لامپ اشعه مادون قرمز تشكيل شده باشند 

  

  

  

  

  

  

  

كابين رنگپاشي با دمنده هواي فيلتر شده از بالا و مكنده گرد رنگ گرفته شده توسط فيلتر هاي خشك از كف                     تصوير  

.  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

 خشك كردن رنگ بوسيله لامپ هاي حرارتي
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  Sealer and polishing equipment       وسايل پوليش كردن و موم كشي . 5

  

  

  

  . پوليش مايع نشان داده شده است  مقابلدر شكل

  )شير پوليش آب حلال (

  

  

  

  

  

   پوليش كاري دستگاه نمد مخصوص  مقابل شكل در

  .نشان داده شده است 

  

  

  

  

   دستگاه پوليش كاري بادي نشان دادهمقابلدر شكل 

  .شده است 

  

  

  

  

  

   دستگاه مخصوص موم كشي بادي مقابلدر شكل 

  .نشان داده شده است 
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  وسايل ايمني در كارگاه رنگپاشي . 6

Respirator and protection safety covers 
 

 
 
  

  . را نشان مي دهد  گردگير چند نوع ماسك سادهمقابلدر شكل 

  

  

  

  . يك نمونه ماسك فيلتر دار را نشان مي دهد مقابلدر شكل 

  )جهت رنگهاي تينر فوري ( 

  

  

  

  از ماسكهاي اكسيژن رسان كه ك نمونه ي مقابلدر شكل 

  .مخصوص رنگهاي دو جزئي مي باشند را نشان مي دهد 

  

  

  

  

   يك نمونه لباس كار مخصوص رنگپاشي كه مقابلدر شكل 

  .را نشان مي دهد ، گرد و غبار و يكبار مصرف مي باشد ضد حريق 

  

  

  

   گرد رنگ بر روي ديوارهاي داخل برداشت مايع مخصوص مقابلشكل 

.كابين رنگپاشي را نشان مي دهد

 

 

 

 

www.cargeek.ir

www.cargeek.ir

http://www.cargeek.ir/
http://www.cargeek.ir/


70 

 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

    sixSubjects  
 
  

  

  

  سطوح رنگ شده در بدنه خودرو    يابي نحوه كارشناسي و عيب 

Quality controls of paint faults on vehicle surface 
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                  Testing of dried paint             ترل كيفيت رنگ خشككن .1

    

  :  ي رنگ ابررسي سختي لايه

45نوك يك مداد را با زاويه ي        
0 

يد در صورتيكه رنگ زخمي شد سختي لايـه ي رنـگ            روي لايه ي رنگ فشار ده     
سـختي  .  مـي باشـد  H زخمـي شـود سـختي آن       H 2بعنوان نمونه اگر رنـگ بـا مـداد          . از نوك مداد كمتر خواهد بود     

ــين    ــان بـــــــ ــا يورتـــــــ ــيميايي يـــــــ ــاي شـــــــ ــين H 2 -  Hرنگهـــــــ ــي بـــــــ ــاي روغنـــــــ    و رنگهـــــــ

 Fتا H است .  

  

لايـــــه رنـــــگ 
 قديمي

 نحلاليروش ا بررسي از طريق مشاهده سطح رنگ
روش 
 گرمايي

كنترل سـختي لايـه ي      
 رنگ

 H 2 -  H تغيير ناپذير غير قابل حل نماي پوست نارنج رنگ شيميايي

 H 2 -  H تغيير ناپذير غير قابل حل  نماي پوست نارنج رنگ يورتان

 F  -   H نرم شونده قابل انحلال نماي پوليش شده  رنگ روغني 
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  كه در اثر استفاده نادرست از كاغذ سمباده بر روي رنگ بوجود مي آيدمشكلاتي  . 2

Problems course by using wrong abrasive paper   

  

  استفاده نادرست از كاغذ سمباده موجب دو مشكل اصلي مي شود

   از شـــماره نادرســـت كاغـــذ اســـتفاده كـــردن يعنـــي اينكـــه خيلـــي زبـــر باشـــد بـــراي ســـطح كـــاري كـــه  -1

  . خش هاي آن موجب باد كردن يا متورم شدن سطح رنگ مي شودو خط.  سمباده بزنيد مي خواهيد

 اگر گوشه هاي كاغذ سمباده شما خيلي ناصاف و پاره پوره باشد موجب خش هاي عميق در سـطح كـار شـما                        -2
  .يداين در مواردي پيش مي آيد كه شما به جاي اينكه كاغذ سمباده تان را ببريد آن را پاره كن. خواهد شد

  :حال چگونه مي توانيد مانع بوجود آمدن اين نوع حوادث و خش ها شويد

كاغذ سمباده را ببريد و روي بر چسبها و يا علامتها و زه ها را با نوار چسب خوب چسبي كنيد و يـا اينكـه آنهـا را                             
  .بكنيد

  

  كه آيا سطح رنگ از نوع تك جزئي و يا دو جزئي است چگونگي تشخيص  . 3

Testing method of 1K or 2K paint   

  

  مشخص كردن نوع رنگ فابريك                                  

  نقاشان به تدريج در مي يابند كه ماشين با چه نوع

   رنگي نقاشي شده است ولي بايد به خاطر داشت                

   كه همواره براي تشخيص نوع رنگ خودرو بايد

  .مورد ديد نيست كرد كه  از نقاطي از بدنه  استفاده

   

                                                                           

                                                                 

                                                                             

                                                                            

                                                                                     

                     

                                                                                                                                                        

 
 
  

  

 مورد ديد بر روي جائي كه پارچه
نيست ملايم بماليد                      

   كيت مراحل تست با حلال

 زبرتست با پوليش 

  اگر سطح رنگ نرم باشد در حين

  آغشته پوليش روي پارچه به رنگ 

 خواهد شد
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  ليست عمده عيوب رنگ بر روي بدنه خودرو  . 4

                                Some reason for paints faults on surfaces                     
 

 عيـوب  بخـشي از  ه خودرو نشان داده شده اسـت كـه        بدن  بر روي   فرم تشخيص عيوب رنگ     اي از  در شكل زير نمونه   

  . نشان داده شده است  جهت كنترل كيفيصورت جدولي در كنار آن و با اشكال مشخصيبموجود در رنگ 
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   :  رنگعلت عيوب

 
  .شيده مي شودك بر روي بدنه خودرو يعمددر اثر بي احتياطي و يا : خط و خش  ) 1

  .ستر پوسته كرده باشد آ : اشكال در آستري ) 2

 .د نجاي خش هاي سمباده بر روي سطح رنگ خود را نشان مي ده : اشكال پوستاب زني ) 3

 .اثرات خطوط سنگ فرز كاري و يا اوربيتال زني هنوز در سطح رنگ خود را نشان مي دهند : اشكال كاتافرز ) 4

 .يعني ذرات متاليك در يك جا تجمع كرده اند  : تار و مات ) 5

 .جوهر رنگ به اندازه كافي در رنگ ريخته نشده باشد  : نگمواد ر كمبود ) 6

 .پيستوله اشكال داشته و رنگ بر روي سطح كار چكه كرده است  : چكه كردن ) 7

 .لايه رنگ ضخيم پاشيده شده باشد و حرارت بالا باشد  : ) نوك سوزني (دانه دانه ) 8

 .ماستيك كش درزها خوب اعمال نشده باشد  : ماستيك ) 9

 .سطح رنگ چسبندگي خوبي بر لايه زيرين خود نداشته ، زير كار آلوده باشد  : ) كردن پوسته (زائده ) 10

 .شيد رنگ خوب درست نشده باشد  : رنگ دو ) 11

باشد ، خشك كن در داخل رنـگ        ديده  نسطح رنگ به اندازه كافي حرارت        : اثر نا مطلوب در خشك كردن      ) 12
 . باشد به اندازه كافي تركيب نشده باشد ، خشك كن فاسد شده

 .لايه هاي رنگ به اندازه كافي پاشيده نشده باشد  : كمبود رنگ ) 13

 .رنگ بيش از حد پاشيده شده باشد ، زياد رقيق باشد ، فاصله پيستوله زياد نزديك باشد : شره رنگ  ) 14

 .زير كار خوب تميز نشده باشد ، كسي قبل از رنگ پاشيدن روي سطح كار را دست گذاشته باشد : اثر دست ) 15

 .عمل صافكاري خوب انجام نشده باشد  : دگيبر آم ) 16

 .غلظت رنگ كم باشد : پوست پرتقالي ) 17

 .زياد به سطح رنگ نزديك شده باشد ، زمان حركت و پخت رنگ زياد بالا رفته باشدحرارت  : سوختگي ) 18

 .حرارت دماي پخت پائين باشد : عدم پختگي ) 19

 .سطوح زيرين مشكل داشته باشند : زير كار ) 20

كارگـاه موجـود   غن وجود داشته باشد ، سطح كار چرب باشـد ، بخـار روغـن در فـضاي        رو ،در رنگ  : حفره ) 21
 .باشد

 .فضاي داخل كارگاه گرد و غبار باشد ، صافي رنگ آلوده باشد  : آشغال رنگ ) 22

 .سطح فلز خوب صافكاري نشده باشد  : قري ) 23

 . وارد شود  خودرودر اثر بي احتياطي آسيب به بدنه : حادثه ) 24

 .قير پاشي ، موم پاشي فراموش شده باشد  :  موم پاشي–قير پاشي  ) 25

 .آستر زير كار پاشيده نشده باشد : موج رنگ  ) 26
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     sevenSubjects  
  

  

  

  

  

  رنگپاشيارگاه كايمني در 

Safety in paint work shops 
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  عايت نكات ايمني در كارگاه رنگپاشي بدنه خودرور . 1

Safety associated with paint work shops   

  

بدنه خودرو موضوع ايمني مهمي را در كارگاهها تشكيل مي دهد زيرا در اين كارگاهها از مواد قابل اشـتعالي               رنگپاشي  

 تينر استفاده مي شود و بهمين دليل احتمال بـروز آتـش سـوزي در ايـن نـوع كارگاههـا بـيش از                         ، رنگها   ،مثل چسب ها    

 هـاي    قـوطي   زود آتش مـي گيرنـد بايـد در         ، تينر و ساير موادي كه تبخير مي شوند          ،ها   رنگ .سايركارگاهها وجود دارد    

  . آنهــا نيــز جلــوگيري مــي كنــد بخيــرتدربــسته نگهــداري شــوند ، ايــن عمــل نــه تنهــا از بــروز آتــش ســوزي بلكــه از   

  )) مال دخانيـات ممنـوع   اسـتع ((  و علامـت  حمل شعله آتش به اين بخـش هـا جـدا جلـوگيري شـود          از كشيدن سيگار و     

  در محــل سرپوشــيده اي كــه داراي دســتگاههاي تهويــه عمــل رنــگ كــاري .يــد در تمــام نقــاط حــساس نــصب شــود با

 از  رسـاند نمي باشد انجام گيرد و براي اينكه تنفس تينر و ساير مواد رنگي بدستگاه تنفسي بدن ضرر                  ) عوض كننده هوا   (

  .ودش استفاده  بايدماسكهاي مخصوص

  

  

  

  

  

 باشند و كليه كاركنان ، محل و طرز          چند بار مصرف    آتش نشاني  كپسول داراي چندين    تماح پاشيتمام كارگاههاي رنگ  

  . كردن مواد داخل اين دستگاهها را بعهده بگيرد شارژمسئوليت رسيدگي و كار آنها را بدانند و سرپرست كارگاه 

ــع      ــردن ش ــاموش ك ــه آب در خ ــيد ك ــته باش ــاطر داش ــا  بخ ــا ،له رنگه ــزين ، لاكه ــدارد   ، بن ــري ن ــر اث ــا تين ــن ي    روغ

  .  استفاده كرد ماسه خشك اگر در دسترس نباشد مي توان از ،ا پودري ي كف دار خفه كن از مواد آتش تماح و 

 

نمونه اي از ماسك ايمني اكسيژن رسان 
 مخصوص رنگپاشي رنگهاي دو جزئي 
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كهنه هـايي را كـه بـا آنهـا رنگهـا و روغنهـا را پـاك كـرده ايـد و                       براي احتياط و جلوگيري از پيش آمدن آتش سوزي          

نگهـداري كنيـد و بـراي جلـوگيري از بوجـود      سطل هاي فلزي درب دار مچنين كاغذ سمباده هاي مصرف شده را در       ه

  .آمدن آتش سوزيهاي ناگهاني احتياط و دقت كافي بعمل آوريد 

  

  

  

  

  

  

وگيري قبل از استفاده از سنگ سمباده هاي برقي دقت كنيد كه سيم هاي برق كاملاً سالم باشد تـا از بـرق گرفتگـي جل ـ                        

  .بعمل آيد

 ، زيـرا عـلاوه بـر اينكـه تـنفس            ودش ـاستفاده   تصوير زير     از ماسكهاي حفاظتي مطابق    تماحهنگام كار با سنگ سمباده ها       

ذرات حاصل از سنگ زني مضر مي باشد ، گاهي اوقات نيز ممكن است پريدن اين ذرات باعث آسيب به چـشم گـردد                        

  .  در مسير اين ذرات قرار نگيرند كه افراد ديگرودشدقت بعلاوه 

  

  

  

  

  

  .د ناستفاده نمي كنجهت برداشتن رنگ در صنعت خودرو ديگر ) سند بلاست ( شن پاشي روش امروزه از 

 

 ماسك ايمني قاب شيشه دار
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                                    Wear privet safety protectionوسايل ايمني شخصي . 2

                                                      

ش خشك انجام مي دهيد هميشه از ماسك ايمني كه بيني و دهان شما را محافظـت  در حين اينكه سمباده كاري به رو    
 اگر از دستگاه سمباده برقي يا بادي استفاده مي كنيد حتما نوعي را انتخاب كنيد كه مجهز به                   .مائيدنكند، استفاده   مي  

  .لنگ خرطومي مخصوص به جارو برقي با مكش خوب وصل كنيديسيستم مكنده باشد و آنرا با ش
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         دماي مطلوب براي اسپري كردن                    از پاشيدن رنگ در شرايط                                                

. استo c  25 – 20         بين                .                                              مرطوب و باراني خودداري كنيد
  

  

  

  

  

  

  

             

  

  

  

  

  

  

  

 
 
 
 
 
  

  

  

  

  

  

      توصيه مي شود به علت خطر انفجار و آتش سوزي

   بايد باپاشي       محيط كارگاه رنگ                      هنگام پاشيدن رنگ از سيگار كشيدن يا                              

  كاملا قابل تهويه باشدفن مكنده                                             جوشكاري كردن اكيدا خودداري كنيد              
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  نكات ايمني هنگام پاشيدن رنگ

  

  .   همانند ساير رنگهاي ديگر الزامي است دو جزئيرعايت نكات ايمني هنگام استفاده از رنگهاي 

  . صورت گيردسرباز با تهويه ي مناسب  مخلوط كردن رنگ آكريليك  و تينر بايد در محيطي

  .استفاده كنيد حتما از دستكش، ماسك و عينك ايمني. مراقب باشيد كه رنگ يا تينر مستقيما روي پوست شما نريزد

  .استفاده كنيداكسيژن رسان بخاطر داشته باشيد كه حين پاشيدن رنگ بايدحتما از ماسك 

                                         

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  .                       گيرد بايد در اتاقهاي مخصوص رنگ پاشي صورت  ت معلق در فضا، پاشيدن رنگجهت دفع ذرا

. رنگ استفاده كـرد   مكنده قوي و فيلتردار براي خارج كردن بو و ذرات          در صورت نداشتن اتاق رنگ بايد از هوا كشهاي        

  ط زيـست و طبيعـت آسـيب وارد        مـي باشـدو بـه محـي        نكنيد چون اين خلاف قـوانين        پاشيبه هيچ عنوان در فضاي باز رنگ      

يل  و گـرد رنگهـاي دو جزئـي بـر روي ديگـر خـودرو هـا و وسـا                    شود و سطح كار  هم خيلي خش و ناهموار مي          مي كند 
    .د شد و موجب خسارت به ديگران هم مي شود  متر خواهد نشست و ديگر پاك نخواه800اطراف تا فاصله 

توسط وزارت صـنايع تنظـيم شـده          از قوانين حاكم بركارخانه ها، كارگاهها و يا صنايع كه           تمام كارگاهها بايد يك نسخه    
  .كه طبق قانون ملزم به رعايت آن هستند آگاه شوند داشته باشند تا تمام كاركنان از نكات ايمني است در دسترس
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    Attached 
  

  

  

  

  

اوليـه مـورد نيـاز كارگـاه        اسامي برخي از تجهيـزات ، ابـزار آلات و مـواد             
  رنگپاشي بدنه خودرو 

The list of some equipment and raw material 
(goods)  needed in vehicle spray paint work shops 
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     )رتوش موضعي (جهت كارگاه رنگ پاشي بدنه خودرو هاي مورد نيازكالا . 1

 The request of some of the raw material for touch up                         

 رديف شرح كالا  رديف شرح كالا

  25 صفحه 265450000مواد خنثي كننده ضد زنگ ميپا كد 
 1 دستگاه قفسه همزن رنگ ها و قوطي هاي خالي آن 24

 25 25      صفحه 265210000سليكون بر و چربي پاك كن ميپا     كد 
 2 )فرمول جوهر رنگها(دستگاه رنگ سنج 

 26 22 صفحه 234110000ينر لبه كشي ميپا كد ت   
 3  ميليمتر2/1پيستوله مخزن بالا به شماره سوزن 

 27 6  كاتالوك صفحه 227110000آستر واش پرايمر دو جزئي ميپا   كد  
 4  ميليمتر3/1پيستوله مخزن بالا به شماره سوزن 

راي واش  ب6 كاتالوك صفحه 227150000تينر ميپا آستر دو جزئي ميپا   كد
  پرايمر

28 
 5  ميليمتر5/2پيستوله مخزن بالا به شماره سوزن 

 29 خشك كن آستر دو جزئي واش پرايمر
 DGi-501-Bar 6فشار سنج سر راه پيستوله 

 7 شير تنظيم هوا 30 7             كاتالوك صفحه 227010000دو جزئي ميپا      كد 

 8 فيلتر سر راه پيستوله رنگ 31 7        كاتالوك صفحه 227030000تينر سيلر دو جزئي ميپا      كد

  تفنگي هوا 32 7كاتالوك صفحه 228130000  كدF43Tآستر دو جزئي قابل تركيب با جوهر هم رنگ
9 

  عينك ايمني نشكن و ضد تينر 33 7صفحه 228130000تينر آستر دو جزئي   كاتالوك كد 
10 

  آب پاش پلاستيكي آرايشگري كيفيت خوب شفاف سفيد 34 7صفحه 228130000خشك كن آستر دو جزئي  كاتالوك كد    
11 

  9 صفحه 290310000نه سنگي پلاستيك با خشك كن كد بتو  
  برس سيمي 35

12 

 36 9 صفحه 224810000آستر تك جزئي ميپا پلاستيك  كد 
 13 70 صفحه 510720000كرم رنگ پاك كن دست ميپا كد 

 37   صفحه 227910000با خشك كن و تينر مخصوص كد ) اميپ(ستر دو جزئي پلاستيك آ  
  14   صفحه 56808019032سمباده اسكاچ برايت نرم             كد 

14 

  9 صفحه 234610000آستر دو جزئي انعطاف پذير  كد 
38 

  14    صفحه 56808019037سمباده اسكاچ برايت خيلي نرم   كد 
15 

  استاتيكمواد پاك كننده و خنثي كننده آنتي 

 9              صفحه 265210000كد )  بار مغناطيسي(
39  

  14   صفحه 56808019094سمباده اسكاچ برايت بسيار نرم   كد  
16 

 17 24 صفحه 581050750  كد  ميلي ليتر750رف اندازه گيري مندرج با درب ظ  40 13  صفحه  218100000سيلر بيس كد شفاف براي رتوش كاري كد 

  41 13 صفحه 218110000 كد 005نده شفاف سايه پاشي بيس كد براي رتوش كاري  تنظيم كن
  24           صفحه 594500387         كد   ليتري1پارچ تركيب رنگ    

18 

  42 13  كد     صفحه 006تنظيم كننده شفاف سايه پاش بيس كد براي كناره كشي 
 19 25      صفحه      594500368مخزن رنگ قلم گيري             كد  

  13          صفحه 271450000تينر بيس كد         كد 
43  

 20  اينچ10قيچي دسته فلزي خياطي 

  44 271610000  كد 13تغيير تنظيم كننده  اكريل آلومينيوم بيس كد ميپا صفحه 
  581011016قيف صافي رنگ             كد  

21 

  45 15   صفحه 282410000 آب حلال ميپا كد تنظيم كننده و مخلوط كننده جوهر رنگهاي
 22 562010000تخته سمباده گير لاك پشتي       كد 

  46 15  صفحه 282410005  كد 005تنظيم كننده  اكريل بيس كد آب حلال ميپا  
  25 صفحه 265450000تميز كننده و فسفاته كننده سطح فلز   كد 

23 
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 رديف شرح كالا  رديف شرح كالا

 282510000لبه كشي بيس كد آب حلال ميپا جهت رتوش كاري كد  72 ش آب حلالشير پولي 

 15صفحه 
47  

  دستمال چسبناك
73  

 بدون Diآب  15  صفحه 283110000رقيق كننده رنگ آب حلال كد 
  يون

48  

  واحد مراقبت
74  

  49 15  صفحه 28330000سرعت دهنده خشك كن رنگ آب حلال كد 

  50 15 صفحه 283400000 كن سريع رنگهاي آب حلالي ميپا كد خشك  75  ليتري250كمپرسور  

  76  اينچ2/1شير گازي و اتصالات مربوطه 
  51 265750000چربي پاك كن رنگهاي آب حلال ميپا كد 

  mm 8/0 X 210 X 300 77ورق روغني سياه به ابعاد 
 ,P120،P60 , p80, p100رپوسته سمباده خشك سوراخ دا

p220,  p180   هر يك3 صفحه 569160240پا كد مي  
52  

  سه پايه تابلو رنگ
78  

  3 صفحه 569160500ميپا كد P 500پوسته سمباده خشك سوراخ دار 
53  

  79 پارچه سفيد نخي بدون آهار
  17 صفحه 594702000سمباده رتوش كاري و نيش تراش ميپا كد 

54  

  80 دستمال كاغذي
  19ه  صفح581017037لاستيك پوستاب زني قوسها ميپا كد 

55  

  81 سطل زباله فلزي
  28  صفحه 571040225پشم پوليش گوسفندي ميپا كد 

56  

  82 جارو دستي و دسته بلند
  47 صفحه 5960130401روكش چرخي ميپا كد 

57  

  83  متري5شلنگ هوا فنري 
  47 صفحه 582010003روكش بدنه خودرو ميپا كد 

58  

  45 صفحه 562890030وشي كاري ميپا كد مشمع روكش قطعه روت  84 وطي خالي به همراه دربق
59  

  85  سانتيمتري2نوار چسب كاغذ 
  63 صفحه 55101402010پايه سيار كاغذبندي ميپا كد 

60  

  86 داغي سپر پلاستيك
  62 صفحه 55101401016اهرم در عقب نگهدار ميپا كد 

61  

   گرمي300الياف سوزني 
87  

  62 28 صفحه 571044015ابر خيلي نرم دستگاه دستگاه پوليش ميپا كد 

  رزين پلي استر
88  

= APF) براي رنگهاي دو جزئي(ماسك ايمني اكسيژن رسان   40 63  

  بتونه سنگي به همراه خشك كن
  64 كپسول بزرگ اكسيژن بيمارستاني  89

   ليتري5سطل آب پلاستيكي 
 65 رگلاتور مخصوص كپسول بيمارستاني  90

  دستكش جراحي يك بار مصرف
91  

 66  متر لوله خرطومي سيار8ي صنعتي با جارو برق  

  ماسك ايمني يك بار مصرف نمدي
  210 -08   و   215 -08 سايه پاش كد -پيستوله لكه گيري  92

67  

  ليسه فنري
93  

  821  صفحه  V.902 كد Facomدستگاه پوليش بادي 
68  

  كاردك بزرگ
 69 ژل رنگ بر قوطي يك كيلوگرمي  94

  هم زن استيل
95  

  679صفحه143كد)  facomكاتالوك (بردار سطح رنگ پنس آشغال 
70 

  بيس كد نقره اي ، بژ، نقرآبي، شرابي، هر يك 
96  

 71 682 صفحه 84501كد )  facomكاتالوك (قلم تيغ گير چسب بر 
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  رديف شرح كالا  رديف شرح كالا

  97 كيلر دو جزئي 107 ستيك بتونه سنگي كشي   لا

  يتالسشوار صنعتي با درجه حرارت سنج ديج
  98 تينر كيلر دو جزئي  108

 99 خشك كن كيلر دو جزئي  109 فن هواكش برقي صنعتي

  هر يك-P ،  80 P-  ،100 P-60سمباده كاغذي خشك  110 دستگاه سمباده برقي لزران اوربيتال با مكنده
100 

  111 رنگ آب حلال نقره اي
  101  هر يك2500 و 1500، 800، 400،600، 320، 220سمباده پوستاب 

  112 رنگ آب حلال بژ
  20000تينر فوري 

102  

   برش خياطي يك طرف براق-كاغذ بسته بندي 
  رنگ مشكي تينر فوري  113

103  

  كپسول آتش نشاني پودري چند بار مصرف  115 كاتر به همراه بسته تيغ سيار
104  

  116 كوپلينگهاي نر و ماده و كوپلينگ دنده داخل
   اينچ1قلم مو 

105 

 
 106  اينچقلم مو نيم  
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